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Vorweg

Die Bedienelemente

Wartungsblende
Diese muss fir die manuelle
Kopfreinigung entfernt werden.

= S5.74

Fronthaube
Diese Haube muss
zum Laden von Material
gedffnet werden. Ansonsten sollte
sie immer geschlossen sein.

Andruckrolle

Wenn Sie den Einzugshebel
zur Gerdtevorderseite ziehen,/
wird das Material angedrtckt.

Die Position der rechten An-

druckrolle kann nicht geén-
dert werden.

Druckwagen
Dieser Wagen enthélt die Druck-
kopfe und das Messer.

Patronenficher
Hier mUssen die
Tintenpatronen

POWER-Taste '
eingesetzt werden

Einzugsbiigel

Sorgt fir den Materialtransport.
Er enthélt eine Heizung fur eine
schnellere Tintentrocknung.

Materialklemmen

Sie verhindern, dass sich das
Material nach innen wellt
und dass der vordere Ma-
terialrand den Druckkopf

Greifflachen

Die Greifflachen sorgen
flr den Materialtransport
zur Geratevorderseite.

) berlhrt.
—— Einzugshebel
MessgrSChutZ_ Diesen bendtigen
Hiermit erd die Mes- Sie beim Laden von
serspitze beim Schnei- Material.
den geschiitzt.
> °R USB-Anschluss

° oo | |

Auffanggefal

Rechte Materialschiene

Diese bendtigen Sie zum Laden von
Material. Mit der “rechten Seite”ist die
Seite gemeint, die sich rechts befindet,
wenn man vor dem Drucker steht.
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Diese bendtigen Sie zum Laden
von Material. Mit der “linken
Seite”ist die Seite gemeint, die
sich links befindet, wenn man
vor dem Drucker steht.

Hauptnetz-
schalter

Anschluss fir das Netzkabel



Vorweg

Systemanforderungen fiir den Roland BN-20

Software fiir die Erstellung der Ausgabedaten k D B oD oD o e s -

BN-20-Treiber

Treiber-Software, die den Datentransfer
vom Computer zur Maschine regelt.
=S.6,5.8

([ Roland BN-20 rinting Preferene

Setngs [Ptehnrt | Coladhsnrt
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R-Works l &

A

R-Works

Software, mit der man Abbildungen und Bilder
vorbereiten kann, die mit dem Gerat ausgege-
ben werden.

=5.6,5.8

Handelslibliche Software

Roland VersaWorks

Dies ist ein Software-RIP (“Raster Image Processor”)
Weitere Informationen finden Sie im Schnellstart
von“Roland VersaWorks”und im “BN-20 VersaWorks
Metallic Silver Ink Guide”.

k--------J

ee0o0o0ocoe0 [Fﬁr den Betrieb dieses Gerats

benotigte Software

|

BN

Utility

Fur den Betrieb dieses Gerats benotigte Software.

Die wichtigsten Funktionen lauten:

» Anzeige von Meldungen und Fehlermeldungen

» Einstellungsfunktion

» Uberwachen der verbleibenden Tintenmenge

» Wartungsfunktion

= "Offnen und Verlassen des Utility'-Fensters” auf
S.7
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Vorweg

Offnen der Druckvorgaben des BN-20-Treibers

Arbeitsweise

»  AllPrograms

Computer

anel

Default Programs

Help and Support

| Search programs and files

=

_—
Shut down | »

B e

Roland BM-20

See what's orintina

Set as default printer ]

FTINTING Prererences

Printer properties
Create shortcut

Troubleshoot

Remove device

Klicken Sie auf die [Start]-Schaltflache
und wahlen Sie “Geréate und Drucker”
(oder “Drucker und Faxgerate”, ).

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf
das [Roland BN-20]-Symbol und anschlie-
Rend auf [Eigenschaften].

Das Fenster mit den Druckvorgaben des BN-20
erscheint.

Settings | PrinterAdjustmert | ColorAdjustment |

Wedia Size
Width 420.0

mm -

Length:  [5840

Get Width From Frinter

MediaType

Copies
1 =

[ Mimar

[Generic Vinyl 1

InkMode
CMYK ) -

[ Bidirectional printing

== Roland’

CMYE

&
7

ol

Apply Help

Fenster mit den Druckvorgab
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Vorweg

Offnen und Verlassen des ‘Utility’-Fensters

Offnen des ‘Utility’-Fensters

r
Klicken Sie auf das 5_'3 Utili-
ty-Symbol in der Taskleiste.

(Oder klicken Sie mit dpry
rechten Maustaste auf &4
und anschlieBend auf [View/

End
(=0
Hide].)
‘ Das “Utility”-Fenster erscheint.

View / Hide

Die ‘Utility’-Software lauft permanent

Die“Utility”-Software lauft die ganze Zeit im Hintergrund. Bei Bedarf
kdnnen Sie das betreffende Fenster verbergen, indem Sie oben
rechts im Fenster auf klicken. Alternativ klicken Sie auf [Close].
In beiden Fallen wird die “Utility”-Software jedoch nicht beendet.

Wenn &4 nicht in der Taskleiste angezeigt wird, missen Sie das “Utility”-Programm Uber die [Start]-
Schalterflache von Windows hochfahren.

Hochfahren mit [Start]
Klicken Sie auf die [Start]-Schaltflache und wahlen Sie [Alle Programme] (bzw. [Pro-
grammy]) >> [Roland BN-20] >> [Utility].
“Utility” wird hochgefahren.

Verlassen des ‘Utility’-Programms

View / Hide Klicken Sie in der Taskleiste

— End mit ger rechten Maustaste
o auf Q’E (“Utility”-Symbol)
und anschlieBend auf [End].

Das “Utility”-Fenster verschwindet
wieder.
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Vorweg

Starten von ‘R-Works’
Klicken Sie auf die [Start]-Schaltfliche ? und wahlen Sie [Alle Programme] (bzw. [Programm]) >> [R-Works]
>> [R-Works].

J, Accessories

) Games

. Maintenance
/| R-Works

P R-Works F
&* RWorks

. DLarup

w

P

4  Back

SE:r::I prg__‘;r'_‘.-"’-; angd -::.:'ES p |

Offnen der Online-Hilfe von ‘BN-20 Driver’/'R-Works’

BN-20-Treiber

Offnen Sie das “Printing Preferences’-Fenster des BN-20-Treibers und klicken Sie auf [Help].
= “Offnen der Druckvorgaben des BN-20-Treibers” auf S.6

Seftings | PrinterAdjustmert | ColorAdjustment |
Media Size

Vidh  [4200 1 =

Copies

mm -

Length: (5340

Get Width From Printer

MediaType
[ Generic Vinyl 1 v

[ Mimror

InkMode
CMYK (v) =

[ Bidirectional printing .

CMYE

=:.'Fioland' .

0l

b ) )|

&
7
II
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Vorweg

R-Works

Fahren Sie “R-Works” hoch und klicken Sie im Men( auf [Help]-[Table of Contents].
= “Starten von ‘R-Works™ auf S.8

" R-Works File Edit

Table of Contents

| | AUUUL NCVYUOIRDS

Klicken Sie auf die [Start]-Schaltflache (@) und wahlen Sie [Alle Programme] (bzw. [Programm]) >> [R-Works]
>> [R-Works Help].

. Accessories
, Games

B i omdemim m immm
; R-Works

|§ R-Works Help

_ o PAR_ N

& Startup

1 Back

Verwendbares Material

Dieses Gerat eignet sich nicht fiir alle existierenden Materialtypen. Vor der Entscheidung zu einem neuen
Materialtyp sollten Sie zundchst einen Test durchfiihren, um sicherzustellen, dass das Material verwendet
werden kann.

Materialtypen

In dieser Bedienungsanleitung verwenden wir den Begriff“Material”flr die Bogen, die bedruckt werden. Dieses
Gerat erlaubt die Arbeit mit zwei Materialtypen:
» Rollenmaterial: Material, das um einen Pappkern gewickelt ist
» Bogenmaterial: Material, das nicht um einen Pappkern gewickelt ist und in der Regel Standardabmessun-
gen hat

Bei beiden Typen kann es sich um verschiedene Papiersorten handeln. Bitte erkundigen Sie sich bei lhrem
Materiallieferanten nach den Moglichkeiten. Alternativ kénnen Sie auch auf der Roland DG-Website Material
bestellen.

http://www.rolanddg.com/

GroRe

Breite (fiir Rollen- und Bogenmaterial)
» 150~170mm

Kapitel 1 Grundlegende Aspekte 9



Vorweg

10

» 200~235mm
» 287~322mm
» 348~383mm
» 393~429mm
» 439~474mm
» 487~515mm

Durchtrennbare Materialstérke (fiir Rollen- und Bogenmaterial)
0,22mm (je nach der Materialzusammensetzung)

Maximale Materialstirke inklusive Unterlage/Trager (Rollen- und Bogenmaterial)
Beim Drucken: 1,0mm
Beim Schneiden: 0,4mm

Rollendurchmesser auRen
150mm

Rollenkerndurchmesser
76,2mm (3”) oder 50,8mm (2")

Maximales Rollengewicht

6kg

Andere Bedingungen

Folgendes Material darf nicht verwendet werden.

» Rollenmaterial, dessen Ende mit dem Pappkern verklebt ist

» Stark verzogenes oder wellendes Material.

» Material, das die Heizungstemperaturen nicht aushalt.

» Material mit einem verbogenen oder beschéddigten Rollenkern
» Material, das sich unter dem eigenen Gewicht verbiegt.

» Verformte Materialrollen

» Material, das ungleichmé@ig aufgerollt wird.

Kapitel 1 Grundlegende Aspekte



Vorweg

Vier verschiedene Ausgabeverfahren

Fur dieses Gerat stehen die folgenden vier Ausgabeverfahren zur Verfiigung.

Nur drucken

In diesem Fall wird nur gedruckt. Das Gerat kann ndmlich auch drucken
und gleich danach ausschneiden.

Nur schneiden

Verwendung eines Messers zum Ausschneiden von Konturen. In diesem
Fall wird nur ausgeschnitten. Das Gerat kann ndmlich auch drucken und
gleich danach ausschneiden.

Drucken und Schnei-
den

Das Gerét druckt ein Objekt zunachst und schneidet es danach aus. Wenn
der Computer sowohl Druck- als auch Schneidebefehle sendet, druckt das
Gerat zundchst und schneidet im Anschluss die Konturen aus.

Schneiden mit Be-
schnittmarken

Hier wird der Schneideauftrag eine Weile nach dem Drucken ausgefiihrt.
Anhand der zuvor gedruckten Beschnittmarken wird dafiir gesorgt, dass
sich die Schneidebahn exakt tiber dem Objekt befindet. Das ist aber nur
notwendig, wenn man ein Objekt nach dem Drucken aus dem Gerat holt
(z.B.um es mit einer Laminatschicht zu versehen) und danach wieder ladt,
um das Objekt auszuschneiden.

Wichtige Punkte fur die Verwendung

Das Gerat muss regelmaBig eingeschaltet werden

Am besten schalten Sie dieses Gerat mindestens ein Mal pro Woche ein. Wenn das Geréat langere Zeit nicht
verwendet wird, setzt sich die Tinte und behindert die Diisenfunktion. Das fiihrt zu Ausféllen in den Druck-
objekten. Getrocknete Tinte muss so schnell wie mdglich entfernt werden.

Handhabung der Metallic-Silbertinte

Die Handhabung von Metallic-Silber-Tinte weicht von der Arbeit mit anderen Farben ab.

Kapitel 1 Grundlegende Aspekte
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Ein- und Ausschalten

AWARNUNG Solange Sie nichts drucken, miissen Sie den Sekundarnetzschalter de-
aktivieren oder das Material entnehmen.
Sonst wird namlich fortwahrend dieselbe Materialstelle beheizt, und das kann
zu einem Brand oder der Entwicklung giftiger Gase fiihren.

Einschalten des Gerats

Arbeitsweise

0 SchlieBen Sie die Fronthaube.
9 Aktivieren Sie den Hauptnetzschalter.

@ Driicken Sie die POWER-Taste.
Wenn die Diode der POWER-Taste konstant leuchtet, ist das Gerat einsatzbereit.

12 Kapitel 1 Grundlegende Aspekte



Ein- und Ausschalten

Ausschalten der Sekundarspeisung

Arbeitsweise

€ Halten Sie die POWER-Taste nach Beenden des letzten Auftrags mindestens eine

Sekunde gedriickt.
Wenn die POWER-Diode erlischt, ist das Gerdt aus.

9 Schieben Sie den Einzugshebel zur Gerateriickseite.
Wenn Sie das Gerat lieber nicht ausschalten, sollten Sie zumindest den Einzugshebel anheben.

\

Der Hauptnetzschalter muss permanent eingeschaltet sein

Driicken Sie niemals den Hauptnetzschalter, wenn Sie das Gerdt ausschalten mochten. Sonst kann sich
das Gerat namlich nicht mehr automatisch warten, was in regelmafigen Zeitabstanden geschehen muss.
Wenn diese Wartungsvorgange nicht durchgefiihrt werden, kdnnte das Gerét (allen voran die Druckkopfe)
beschadigt werden.

Losen Sie wahrend des Betriebs niemals die Verbindung mit dem Stromnetz.

Wenn Sie das Gerat mit dem Hauptschalter ausschalten oder das Netzkabel ziehen, werden die Druckkopfe
beschadigt. Schalten Sie das Sekundarnetz immer VOR dem Hauptnetzschalter aus. Um die Sekundarspei-
sung auszuschalten, miissen Sie die POWER-Taste gedriickt halten. Im Falle einer Strompanne miissen Sie
den Haupt- und Sekunddarnetzschalter (POWER-Taste) sofort wieder aktivieren.

Die Energiesparfunktion

Dieses Gerdt bietet eine Energiesparfunktion und schlummert daher nach etwa 30 Minuten ein. Im Schlummer-
stand blinkt die POWER-Diode langsam. Um das Gerat wieder zu wecken, brauchen Sie nur die POWER-Taste
zu driicken oder Daten mit dem Computer zu (ibertragen (sofern das Gerat Material enthalt).

Kapitel 1 Grundlegende Aspekte 13



Drucken

Hier wird beschrieben, wie man mit dem Gerat druckt. Siehe “Schneiden/Drucken & Schneiden”auf S.28 und
“Drucken und Schneiden in separaten Arbeitsgangen”auf S.35.

Schritt 1: Einziehen von Material

Rollenmaterial

Arbeitsweise

@ @ schieben Sie den Einzugshebel zur Gerateriickseite.
® Schieben Sie die linke Materialschiene nach links.

Einzugshebel

/
Linke Materialschiene

9 Bringen Sie an einer Seite des Materi-
albuigels einen Flansch an.

Schieben Sie die mit einem Loch versehene
Seite des Materialbligels auf den Rollenflansch
und arretieren Sie ihn mit dem Befestigungsstift.
Wahlen Sie jeweils den geeigneten Rollenflansch.
Damit ist der Flansch gemeint, den man prob-
lemlos auf den Rollenkern schieben kann.

Materialbugel

Befestigungsstift

Rollenflansch

@ Legen Sie das Material auf den Materialbiigel.
Driicken Sie die Flansche an beiden Enden auf den Rollenkern. Bringen Sie den angebrachten Material-
flansch an der Unterseite an, damit das Material -von oben betrachtet- im Uhrzeigersinn abgewickelt wird.
Bei einer falschen Abrollrichtung kann kein ordnungsgemafer Materialtransport gewdhrleistet werden.

Hineindriicken
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@ Bringen Sie die Materialrolle im Drucker an.
Schieben Sie die beiden Enden des Materialbligels in die Aussparungen an der Druckerriickseite. Das
Material darf sich dabei nicht von der Rolle I16sen.

Drucken

Vs

N

Materialtransportrichtung

Gerat

|_— Materialblgel

6 @ Schieben Sie die Materialrolle so weit nach rechts, bis der Rollenflansch die rech-
te Materialschiene beriihrt.
® Verschieben Sie die linke Materialschiene und driicken Sie sie gegen den Rollen-

flansch.

W1

‘ Rollenflansch

WRechte Materialschiene

Kapitel 1 Grundlegende Aspekte
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Drucken

@ Fuhren Sie das Material durch den Drucker.
Ziehen Sie gerade am Material, damit es Uberall straff ist und schieben Sie es unter den Materialklemmen
hindurch.

Richtig

X

Materialklemme

e @ Sorgen Sie dafiir, dass die linke Materialschiene gegen den Rollenflansch driickt.
(®) SchlieRen Sie die Fronthaube.
® Ziehen Sie den Einzugshebel vorwirts.

/ (( Einzugshebel
# \ ‘\A
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Drucken

Materialbogen

Arbeitsweise

o @ Schieben Sie den Einzugshebel zur Geriteriickseite.
@ Schieben Sie die linke Materialschiene nach links.

n__— Einzugshebel
/. % .
| . ;
Linké Materialschiene kk L\ / / o)

9 @ Schieben Sie das Material so weit nach rechts, bis es die rechte Materialschiene
beriihrt.
@ Verschieben Sie die linke Materialschiene und driicken Sie sie gegen das Material.

9

0,

™

./

L./

|

M\

Linke Materialschiene Rechte Materialschiene

Kapitel 1 Grundlegende Aspekte 17



Drucken

@ Fuhren Sie das Material durch den Drucker.
Ziehen Sie gerade am Material, damit es Uberall straff ist und schieben Sie es unter den Materialklemmen
hindurch.

7/
Materialklemme

@ @ Sorgen Sie dafiir, dass die linke Materialschiene gegen das Material driickt.
® SchlieRen Sie die Fronthaube.
®@ Ziehen Sie den Einzugshebel vorwirts.

Einzugshebel

18 Kapitel 1 Grundlegende Aspekte



Drucken

Schritt 2: Korrektur flr bidirektionale Bewegungen

In folgenden Féllen ist eine Einstellungskorrektur notwendig, In allen anderen Fille dagegen nicht. Fahren Sie
fort mit“Schritt 3: Drucktest und normale Reinigung”auf S.21.

» Bei der ersten Inbetriebnahme des Gerats

» Wenn Sie das erste Mal anderes Material laden

Apropos bidirektionales Drucken und bidirektionale Korrekturen

Solange nur die Grundfarben Cyan (C), Magenta (M), Gelb (Y) und Schwarz (K) verwendet werden, kann das
Gerat "bidirektional” drucken - d.h., die Druckkopfe bewegen sich hin und her. Dieser Betrieb bedeutet zwar
eine erhebliche Zeitersparnis, allerdings kommt es bisweilen zu einem leichten Zeilenversatz. Das kann man
dann mit folgendem Verfahren korrigieren.

Bidirektionales Drucken
Arbeitsweise
0 Rufen Sie das “Printing Preferences”-Fenster des BN-20-Treibers auf.
=S.6
@ Wihlen Sie fiir “Ink Mode” unter “Settings” die Einstellung “CMYK(v)”.

@ Wihlen Sie “Bidirectional Printing”.
7= Raland BN-20 (1) Prnting |

Settings | PrinterAdjustment | ColorAdjustment |
Media Size

Copies
1

[ Mimar

Get Width From Printer

MediaType
[ Generic Viny 1

InkMode

CMYK (v)
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Drucken

20

Arbeitsweise

o
(2]

Offnen Sie das “Utility”-Fenster.

=8.7

Adjustment | Replace Tools | Option |

Bidirectional adjustment

Normal GG )8
Adjust Al ] [ calibrate Sheet Feed Amaunt |

Cut Adjustment
Print Cut Adjustment
CropCut Adjustment

Manual Head Cleaning

Status

Comment

Correct the offset in bidirectional printing. Print the check

e pattern, and find the location with the smallest offset.
hecadithl Set Feed Amount Value to the number that is printed at

Current Value 0
New Value 0 b - m
-10 0

+10

vV
T R ARTEITE
it R e

Klicken Sie auf [Bidirectional adjustment].

Klicken Sie auf [Test Print].
Es wird ein Testmuster gedruckt.

Lesen Sie sich die angezeigten Hinweise durch und geben Sie im “New Value”-Feld

einen Korrekturwert ein.

Klicken Sie auf [Apply].

Fur“Present Value” wird jetzt der soeben eingegebene Wert angezeigt.

Klicken Sie auf [Close].
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Drucken

Schritt 3: Drucktest und normale Reinigung

Arbeitsweise

o Offnen Sie das “Utility”-Fenster.
=S.7

e Klicken Sie auf [Check Nozzle Condition].

Adjustment | Replace Tools | Option!

| |
tidirectonal adjustment
Adiust All | [ calibrate Shest Feed Amount |

Manual Head Cleaning

Status

©® === Klicken Sie auf [Test Print].

- Corment Es wird ein Testmuster gedruckt. Befolgen Sie die
e e T ) i i
ooy S e e angezeigten Anweisungen, um das Ergebnis auf

etwaige Aussetzer hin zu Uberprifen.

Die Diisen sind verstopft = Fahren Sie

<
fort mit 9
Die Diisen sind frei = Klicken Sie auf
[Closel].
@ e Waihlen Sie [Cleaning Normal] und klicken
o Sie auf [Go].
B e i, Di le Reini beginnt
e 'lﬂ o 3 1€ normale reinigung beginnt.
[Normal Cleaning A
Powerful Cleaning
(&)

6 Erneute Kontrolle = Kehren Sie zuriick zu 9
Wenn die Disen immer noch verstopft sind, sollten Sie erneut eine normale Reinigung durchfiihren.
Weitere Hinweise zu “Medium Cleaning” und “Powerful Cleaning” finden Sie unter S. 72.
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Drucken

Schritt 4: Kalibrieren des Materialtransports

Arbeitsweise

o Offnen Sie das “Utility”-Fenster.

= “Offnen und Verlassen des ‘Utility’-Fensters” auf S.7

(2]

=) Klicken Sie auf [Calibrate Sheet Feeding

Adjustment | Replace Toos| Dption| Amount].
Check Nozzle Condition

)

Adjust Al ] [ calibrate Sheet Feed Amount |

Lut Adjustment
Status
© = Klicken Sie auf [Test Print].

Comment

Correct the sheet feed direction offset so that horizontal ES Wi rd ei n TeStm u Ster g ed ru c kt'

lines don't stand out. Print the check pattern, and find the
o L e

squares and the amount that the two squares overlap are

smallest.

Set Feed Amount Value to the number that s printed at

that location.

Current Value : 0.00

New Value : 0.00

@ Lesen Sie sich die angezeigten Hinweise durch und geben Sie im “New Value”-Feld
einen Korrekturwert ein.

© Kilicken Sie auf [Apply].
Fur“Present Value” wird jetzt der soeben eingegebene Wert angezeigt.

(@ Kiicken Sie auf [Close].
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Drucken

Schritt 5: Starten des Druckauftrags

Hier wird erklart, wie man mit“R-Works” ein Objekt druckt.

Wenn Sie mit “Roland VersaWorks” arbeiten, siehe die zugehorige Kurzanleitung sowie den “BN-20 Roland
VersaWorks Metallic Silver Ink Guide”. Wenn Sie lhre Objekte mit einem handelsiiblichen Grafikprogramm
erstellen und damit auch drucken, siehe die Bedienungsanleitung jenes Programms.

Arbeitsweise

o Starten Sie “R-Works”.
<= “Starten von ‘R-Works™ auf S.8

@ Legen Sie eine Zeichnung an.
Siehe “Step 1: Create a new project” und “Step 2: Create the print data” unter [Operation Procedures] in
der Online-Hilfe von “R-Works".
= “Offnen der Online-Hilfe von ‘BN-20 Driver’/'/R-Works” auf S.8

9 Starten des Auftrags
Siehe “Step 4: Outputting” unter “Procedure” in der Online-Hilfe von “R-Works".

(4]

Trennen Sie das Objekt nach dem Dru-
cken ab.

Verwenden Sie hierfir ein handelstbliches
Cutter-Messer.
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Drucken

Apropos Druckursprung

Jeder neue Druckauftrag beginnt an der nachstehend gezeigten Stelle.

Transportrichtung

Druckflache

1,4mm 5mm
——

Rechte

<" Andruckrolle

Startposition des Druckauftrags

Messerschutz

Anhalten eines Druckauftrags

Anhalten eines Druckauftrags auf dem Gerit selbst

Halten Sie die POWER-Taste
mindestens eine Sekunde ge-
drickt.

Die Ausgabe hélt an. Ein auf diese Weise
angehaltener Druckauftrag kann nicht
wieder gestartet werden.

Die vom RIP bereits vorbereiteten Daten werden bei diesem Vorgang nicht geléscht. Verfahren Sie folgender-
maBen, um die auf dem Computer gepufferten Daten zu lI6schen.
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Drucken

Anhalten eines Druckauftrags auf dem Computer

Arbeitsweise

@ Windows 7
Klicken Sie auf [Start] >> [Gerate und Drucker].
Windows Vista
Klicken Sie auf [Start]>> [Systemsteuerung] >> [Hardware und Ton] >> [Drucker].
Windows XP
Klicken Sie auf [Start]>> [Drucker und Faxgeréte].

9 Doppelklicken Sie auf das BN-20-Symbol.
= » Control Panel » Hardware and Sound » Devices and Printers

Add a device Add a printer

4 Devices (2)

L

T-'I L

4 Printers and Faxes (4)

/

\ 7
|

“Roland BN-20

9 Klicken Sie im “Drucker”-Meni auf [Alle Dokumente 16schen].

In bestimmten Fallen dauert es eine Weile, bevor der Auftrag tatsachlich anhélt. Falls das Gerat gestartet wird,
mussen Sie den Auftrag dort ebenfalls abbrechen.
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Schneiden/Drucken & Schneiden

Einstellungen fur den Scheidevorgang

Hier zeigen wir lhnen, wie man jederzeit messerscharfe Schneidelinien erzielt. Diese Einstellungen richten
sich jeweils nach der Materialstarke.

Arbeitsweise

o Laden Sie das Material, das Sie zum Ausschneiden verwenden mochten.
= “Schritt 1: Einziehen von Material” auf S.14

@ Offnen Sie das “Utility”-Fenster.
= “Offnen des ‘Utility’-Fensters” auf S.7

O s == Kiicken Sie auf [Cut Adjustment].

Adiustment | Replace Tools [ Option|

Check Nozzle Condition
Bidirectional adjustment

( Adjust Al ] [Prere—r——

l Cut Adjustment I

1118 UL AuUs e L

CropCut Adjustment

Manual Head Cleaning

Status

Close

Klicken Sie auf [Test Cut].
iy Der Schneidetest beginnt.

Use the cut force to adjust the cutiing condition of the
sheet. Perform a test cut. The cutis successful if you can
peel off each of the two shapes that have been cut. I

Current Cut Force : 50 of you cannot peel off each of these two shapes separately,
e cut force is insufficent. IF the backing paper is aut, the

CurrentCutSpeed: 150 mmjsec cut force is too high. Adjust the cut force, and perform

another test at.

CurrentCutTimes: 1

CutForce : [50] of

Cutspeed : 150 mmfsec

Cut Times : i
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Schneiden/Drucken & Schneiden

6 Geben Sie im “Cut Force”, “Cut Speed”-und “Cut Times”-Feld einen Korrekturwert ein.
Cut Force
Vertritt den Auflagedruck. Wenn er zu hoch ist, durchtrennt das Messer auch den Trager. (Vorgabe: 50 gf)

Cut Speed
Schneidegeschwindigkeit. Wenn das Objekt ungenau ausgeschnitten wurde, ist die Schneidegeschwin-
digkeit zu hoch. (Vorgabe: 150mm/sec)

Cut Times

Wie oft ein und dieselbe Stelle ausgeschnitten werden soll. Wenn ein Objekt auch bei einem hohen Auf-
lagedruck und einer niedrigen Geschwindigkeit nicht ordnungsgemaf ausgeschnitten wird, miissen Sie
einen hoheren “Cut Times"-Wert wahlen. (Vorgabe: 1)

Auswerten des Schneidetests

Kontrollieren der ausgeschnittenen Formen.
Die Schneidelinie ist zackig = Verringern Sie den “Cut Speed”-Wert.

Kreis

Quadrat

Entfernen Sie den Kreis.
Das Quadrat 16st sich ebenfalls = Erhéhen Sie den “Cut Force”-Wert.
Bestimmte Objektpartien wurden nicht ausgeschnitten. = Verringern Sie den “Cut Speed”-Wert.

Entfernen Sie das Quadrat.

Auf dem Tréger ist eine leichte Messerspur sichtbar & Andern Sie nichts am “Cut Force”-Wert.

Die Messerspur ist kaum sichtbar = Erhéhen Sie den “Cut Force”-Wert.

Die Messerspur ist zu tief und das Tragermaterial wurde ebenfalls durchtrennt = Verringern Sie den
“Cut Force"-Wert.

O [ Klicken Sie auf [Apply].
Comment . . . .
[ tean ] e Wiederholen Sie @ 6 und @ bis die Korrektur
sheet. Perform a test cut. The cut is successful if you can . .
peel off each of the twa shapes that have been cut., I
Current CutForce: 50 of you cannet peel off each of these two shapes separately, 0pt|ma| ist.
the cut force is insufficent. IF the backing paper is cut, the
Current CutSpeed: 150 mmfsec cut force is too high. Adjust the cut force, and perform
another test cut.
Current Cut Times 1
CutForce [50] of
CutSpeed : 150 mmjsec
= ];]
—
Close

@ Kilicken Sie auf [Finish].
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Schneiden/Drucken & Schneiden

Feineinstellung der Schneidetiefe

Bei Material mit diinnem Trager ist es oft notwendig, eine Feineinstellung der Schneidetiefe vorzunehmen,
indem man die Messerspitze nachjustiert. Der Messervorsprung kann durch Drehen der Cutter-Kappe gedn-
dert werden. Jeder Schritt entspricht 0,1mm. Mit einer kompletten Kappendrehung @ndern Sie die Einstellung
um 0,5mm.

Bei einem zu geringen Messervorsprung konnte die Cutter-Kappe das gedruckte Objekt beriihren und ver-
kratzen. Hierauf ist vor allem bei Material zu achten, auf dem die Tinte nicht ganz so gut haftet.

Min. Omm Max. 2,5mm

Wil

Messervorsprung

Anhaltspunkte fiir einen geeigneten Messervorsprung

Anhand folgender Formel kdnnen Sie den erforderlichen Messervorsprung ungefahr ermitteln.

Starke des
Messer- . .. .
= M Istarke + Trager-
vorsprung aterialstarke mategrials
2
Messereinheit
. Halfte der
Material Tragerstarke
%"_._LA___L._._ —
Tragermaterial
Der Messervorsprung
Messer entspricht ungefahr
der Schneidetiefe.
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Schneiden/Drucken & Schneiden

Einstellungen fiir das Drucken und Schneiden

Wenn Sie ein Objekt unmittelbar nach dem Drucken auch ausschneiden, miissen Sie wahrscheinlich dafiir
sorgen, dass der Schneidevorgang an der richtigen Stelle beginnt. Bei bestimmten Materialstarken kann
namlich ein Versatz zwischen dem Druck- und Schneideursprung auftreten. Auch hier muss der Korrekturwert
in Abhangigkeit des Materialtyps gewahlt werden.

Arbeitsweise

o Laden Sie das Material, das Sie zum Ausschneiden verwenden mochten.
= “Schritt 1: Einziehen von Material” auf S.14

@ Offnen Sie das “Utility”-Fenster.

= “Offnen und Verlassen des ‘Utility’-Fensters” auf S.7

Klicken Sie auf [Print_Cut Adjustment].

Adjustment | Replace Tools [ Option |

Check Nozzle Condition
Normal Cleaning __~

Adjust All ] | calibrate Sheet Feed Amount |
e

Print Cut Adjustment

LIopLuT AGIUSTMENT

Manual Head Cleaning

Status

Klicken Sie auf [Print and Cut Pattern].
Es wird ein Testmuster gedruckt.

Print and Cut Adjus

Comment
Print and Cut Pattern Correct the offset between the print and cut positions.

Measure the distance from the lower left pont of the cut
line to the lower left point of the print, and enter that
value. The polzrity (positive or negative) of the value
depends on the offset direction.
In the example in the figure, you would set New Feeding
Value to 0.2mm and New Scaring Value to -0, 3mm.

New Value for Scanning 000 mm

Feed=02mm Foed
Scan=-0.3mm t
+
New Value for Feeding 0.0 mm 5
o2 -
3rm
San—3m |
+ - =
N
v

6 Lesen Sie sich die angezeigten Hinweise durch und geben Sie im “New Value for Scan-
ning”- und “New Value for Feeding”-Feld einen Korrekturwert ein.

(@ Kiicken Sie auf [Apply].
Der “New Value for Scanning”- und “New Value for Feeding”-Wert &ndern sich zu “0"

@ Kilicken Sie auf [Close].
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Schneiden/Drucken & Schneiden

Vorbereitung der Druck- und Schneidedaten

* Wenn Sie mit “Roland VersaWorks” arbeiten, siehe die zugehdrige Kurzanleitung.

Bei Verwendung von ‘R-Works’

Offnen Sie die Online-Hilfe von“R-Works” und wihlen Sie [Contents]-[Procedure]. Siehe dort die Anweisungen

von “Introduction” bis “Step 4: Outputting”.
= “Offnen der Online-Hilfe von ‘BN-20 Driver’/'R-Works™ auf S.8

Wenn Sie lhre Objekte mit einem anderen Programm erstellen

Folgende Programme kdnnen nachweislich verwendet werden
» Adobe lllustrator CS5/CS4/CS3
» Corel DRAW X5/X4/X3

1. Definieren Sie die Farbe, die der BN-20-Treiber als Schneidepfad auswertet.

o Rufen Sie das “Printing Preferences”-Fenster des BN-20-Treibers auf.
= “Offnen der Druckvorgaben des BN-20-Treibers” auf S.6

Klicken Sie auf den [Line Color]-Button unter“CutLine
Selection” (“Printer Adjustment”-Register).

Settings | PrinterAdiustment | ColorAdjustment |

Jobtype

[] Rewind Media After Printing

[ CropMark

Cutline Selection

Line Colar -

[7] Metalic Calor Selection

Mix Metalic Color
100
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Schneiden/Drucken & Schneiden

Klicken Sie auf [Define Custom Colors].
Es erscheint das Fenster, wo Sie neue Farben anlegen kénnen.

I
|
|
]
|
1]
-
-

171 HEEERT
171 FAEEEE
1771 EEEEEN

Define Custom Colors ==

J

@ Geben Sie fiir Rot (R), Griin (G) und Blau (B) den gewiinschten Wert ein.
Der BN-20-Treiber betrachtet Linien, die diese Farbe verwenden, als Schneidelinien und sendet die ent-
sprechenden Daten an das Gerat.

o

EEENE T
EEEEEN

8
%)

171 g
1 HEEEEN

1 HEEEAT
171 FAENEN
17T EEEEEN
11 TTHEEEN

7% EENEEEEE
n

7
1
.

Hue: 160
Sat: 0

Define Custom Colors >> ColoriSolid Lum: 1

| [ ok | [ cance | [ Add to Custom Colors

2. Anlegen von Druckdaten

o Druckdaten werden in der Regel mit einem geeigneten Grafikprogramm erstellt.

ACHTUNG:

Wahlen Sie als Farbtonmodus “RGB”. Da CMYK-Farben selbst in RGB umgewandelt werden, wenn
Sie sich fir den CMYK-Modus entscheiden, dandert sich eventuell auch der RGB-Wert des definierten
Schneidelinienfarbtons. In diesem Fall kann man weder mit Metallic-Silber drucken, noch Ausschnei-
den, weil der Farbton der Schneidelinie (die im Treiber festgelegt wird) dann nicht mehr mit den
Farbdefinitionen der Software Ubereinstimmt.

33
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Schneiden/Drucken & Schneiden

34

9 Geben Sie die RGB-Werte der Farbe fiir den Schneidepfad ein (siehe Schritt 1.- @).
Wenn auch das Druckobjekt die in Schritt 1.- @ gewadbhlte Farbe enthalt, miissen Sie die Einstellungen
ab Schritt /.- @ wiederholen.

@ Die Linienstédrke des Schneidepfads muss folgendermaRen lauten.
Adobe lllustrator CS5/CS4/CS3: 0.001 pt
CorelDRAW X5/X4/X3: Hairline
Bisweilen kénnen Linien der angegebenen Starke nicht ausgeschnitten werden.

VorsichtsmaBnahmen fir die Ausgabe der Schneidedaten

Hinweise fiir reine Schneideauftrage

Wenn Sie Rollenmaterial verwenden, miissen Sie vor Starten des Befehls ausreichend Material
abwickeln, um den Transport nicht zu behindern.

Wenn Sie zum Ausschneiden Rollenmaterial verwenden, sollte das Material an der Geraterlickseite ein Stlick
herunterhangen. Hiermit werden Motorfehler und das Verziehen bzw. ReiBen des Materials vermieden.

Schneiden Sie das Material erst ab nachdem es zuriickgedreht wurde (sofern “Take
back after printing” im BN-20-Treiber gewahlt wurde).

Trennen Sie das Material erst ab, nachdem es zum Ursprung zuriickgekehrt ist, sofern “Return to home posi-
tion after printing” auf dem“Printer Control”-Reiter des BN-20-Treibers aktiviert wurde. Wenn Sie das Material
namlich bereits vorher abtrennen, wird eventuell eine Stelle bedruckt, an der sich kein Material befindet.

"= Roland BN-20 (1) Print |

]_Seﬂings PrinterAdjustment |Cc|0rAdiustmerrt!
Jobtype
PrintéCut -
[ §

Wenn S|e dlesen Para- /l |¥] Rewind Media After Printing ]
meter markieren, wird [FJ CropMark

das Material nach dem
Drucken zurlickgedreht. CutLine Selection

Line Color -

[ Metalic Color Selection

Mix Metalic Color
100
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Drucken und Schneiden in separaten Arbeitsgangen

Drucken und Schneiden in separaten Arbeitsgangen

Bei Bedarf kdnnen Sie das Material nach dem Drucken aus dem Gerét holen und das Objekt erst spéter aus-
schneiden.

(Beispiel: Viele Anwender versehen fertig gestellte Objekte mit einem Schutzfilm und schneiden sie erst
danach formgerecht aus.)

Nach dem erneuten Einzug muss man das Material dann aber so anordnen, dass sich die Schneidebahn exakt
Uber dem Druckobjekt befindet. Die allgemeine Arbeitsweise lautet folgendermaflen.

Arbeitsweise

o Drucken Sie ein Objekt mit Beschnittmarken.

= “Drucken von Beschnittmarken”

9 Verwenden Sie die Beschnittmarken zum Festlegen des richtigen Schneideursprungs.
= “Automatisches Anordnen und Ausschneiden” auf S.37

Drucken von Beschnittmarken

Hier wird erklart, wie man die Einstellungen des BN-20-Treibers @ndert. Wenn Sie mit “Roland VersaWorks”
arbeiten, siehe die zugehorige Kurzanleitung.

Materialabmessungen, bei denen Beschnittmarken automatisch entdeckt werden
konnen

@ Beschnittmarken [ Andruckrollen

65mm oder mehr

Druckbereich

22,5mm

10mm oder mehr

35
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Drucken und Schneiden in separaten Arbeitsgidngen

Arbeitsweise

o Rufen Sie das “Printing Preferences”-Fenster des BN-20-Treibers auf.

= “Offnen der Druckvorgaben des BN-20-Treibers” auf S.6

9 | ‘= Roland EN-20 (1) Printing

PrinterAdjustment | ColorAdjustment

Jobtype

[ Rewind Media After Printing

Cutline Selection

lina Calar

| = Roland BN-20 (1) Printing

Cutline Selection

lima Crlar

@ Starten Sie den Druckauftrag.
= “Schritt 5: Starten des Druckauftrags” auf S.23

Waihlen Sie auf dem “Printer Adjustment”-
Reiter die Einstellung “Cropmark”.

Wahlen Sie [Print].

Wenn Sie “Print & Cut” wahlen, wird das Material
nach Drucken der Beschnittmarke zurlickgedreht.
Gleich im Anschluss beginnt der Schneidevorgang.
Die Wahl des Ursprungs orientiert sich dann an den
Beschnittmarken.

Nachstehend sehen Sie eine Abbildung der angebrachten Beschnittmarken.

Beschnittmarke
(Bezugspunkt 3)

Beschnittmarke
(Bezugspunkt 1) [

Beschnittmarke
(Bezugspunkt 2)

<

/l

Beschnittmar-

_— ke (Ursprung)

WICHTIG

Markierungen oder Symbole, die mit einem Grafikprogramm erstellt wurden, eignen sich nicht als

Beschnittmarken.
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Drucken und Schneiden in separaten Arbeitsgéngen

Automatisches Anordnen und Ausschneiden

Hier wird erklart, wie man die Einstellungen des BN-20-Treibers @ndert. Wenn Sie mit “Roland VersaWorks”
arbeiten, siehe die zugehorige Kurzanleitung.

Arbeitsweise

0 Wenn Sie ein Druckobjekt mit Beschnittmarken versehen, konnen Sie es aus dem Gerit
entfernen und spater zum Ausschneiden wieder laden.

Informationen fiir die Materialparameter
Die Vorderseite des Druckobjekts muss sich beim Messerschutz befinden.

Optimal

Beschnittmarken Messerschutz

Falsch

[ Maximal 5° ]

Der Versatz darf hochstens 5°° betragen. Sonst ist eine automatische Anordnung unmaglich.

<= “Drucken von Beschnittmarken” auf S.35
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Drucken und Schneiden in separaten Arbeitsgidngen

9 Rufen Sie das “Printing Preferences”-Fenster des BN-20-Treibers auf.
= “Offnen der Druckvorgaben des BN-20-Treibers” auf S.6

(3]

e Roland BN 20 (1) | Wahlen Sie auf dem “Printer Adjustment”-
- ———— - - - 113 ”
— ey Reiter die Einstellung “Cropmark”.
Jobtype:

[~ Rewind Media After Printing

Cutline Selection
lima e |

v | Drirtarfdiotrnzmt | oo

Cutline Selection
lima Crlr |

6 Starten Sie den Schneideauftrag.
<= “Schritt 5: Starten des Druckauftrags” auf S.23
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Drucken und Schneiden in separaten Arbeitsgéngen

Arbeitsweise

o Offnen Sie das “Utility”-Fenster.

= “Offnen und Verlassen des ‘Utility’-Fensters” auf S.7

Adjustment | Replace Tools | Option |
Check Nozzle Condition
Bidirectional adjustment
Normal Cleaning
Adjust All ] [ calibrate Sheet Feed Amaunt |
Cut Adjustment
PP
l CropCut Adjustment I
Manual Head Clezning
Status
CropCut Adjusty
Comment
Carrect the offset betwesn the print and cut positons.
s s e o e outs S ot et
line to the lower left point of the print, and enter that
value. The polarity (positve or negative) of the value
depends on the offset direction.
In the exampie in the figure, you would set New Feeding
Vaiue to 0.2mm and New Scanring Value to -0.3mm.
New Value for Scanning  0.00 mm Feed=02nm Foad
Scan=-03mm t
=+
New Value for Feedng 0.0 mm
o2mm * L 2
t3m
sen
¥ —
‘J

Einstellungen fiir das Ausschneiden mit Beschnittmarken

Klicken Sie auf [CropCut Adjustment].

Klicken Sie auf [Print and Cut Pattern].

Es wird ein Testmuster gedruckt.

Bei bestimmten Materialtypen kann es vorkommen, dass selbst bei Verwendung von Beschnittmarken noch
ein Versatz zwischen der Druck- und Schneidebahn auftritt. Diese Einstellung muss immer im Hinblick auf das
verwendete Material vorgenommen werden.

Lesen Sie sich die angezeigten Hinweise durch und geben Sie im “New Value for Scan-
ning”- und “New Value for Feeding”-Feld einen Korrekturwert ein.

Klicken Sie auf [Apply].

Der“New Value for Scanning”- und “New Value for Feeding”-Wert andern sich zu “0".

Klicken Sie auf [Close].
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

40

Eigenschaften der Metallic-Silber-Tinte und wichtige Hinweise

Die Handhabung von Metallic-Silber-Tinte weicht von der Arbeit mit anderen Farben ab. Bitte machen Sie sich
daher mit den Eigenschaften der Tinte vertraut, bevor Sie sie das erste Mal verwenden.

Metallic-Silber-Tinte setzt sich nach einer Weile.

Die Partikel von silberner Metallic-Tinte setzen sich nach einer Weile. Wenn man sie zu lange unbenutzt stehen
lasst, kommt es eventuell zu Klumpenbildung, welche zu Verstopfungen der Druckkdpfe oder zu anderen
Storungen fiihrt.

Bevor Sie sich an die Arbeit machen

Nur die Patrone mit der silbernen Metallic-Tinte muss am Beginn eines jeden Arbeitstages kurz entnommen
und behutsam geschittelt werden.

Trocknen der Tinte

Nach dem Druckvorgang mussen Sie der Tinte gentigend Zeit zum Trocknen lassen. Besonders Metallic-Silber-
Tinte erfordert eine hohe Druckdichte und trocknet entsprechend langsamer als CMYK-Tinten.

Am besten versehen Sie die Druckobjekte mit einer Laminatschicht.

Unter bestimmten Witterungsbedingungen altert Metallic-Silber-Tinte viel schneller als CMYK-Tinten. Daher
wird das Anbringen einer Laminatschicht warmstens empfohlen.
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-Tinte (R-Works)

* Wenn Sie mit “Roland VersaWorks” arbeiten, siehe die zugehorige Kurzanleitung sowie den “BN-20 Roland
VersaWorks Metallic Silver Ink Guide”.

Arbeitsweise
o Starten Sie “R-Works”.
= “Starten von ‘R-Works™ auf S.8

9 Legen Sie eine neue Datei an und erstellen Sie ein Bild.
Alles Weitere zur Arbeit mit “R-Works” finden Sie in der zugehérigen Online-Hilfe.

Klicken Sie auf ® und wihlen Sie die
Partie, wo die Metallic-Tinte verwendet
werden soll.

6 " R-Works Fle Edit Help

Fir die Definition der Linie: Klicken Sie
auf % und danach auf "\ (um auch die
Farbe der Linie anzugeben).

@ " R-Works Fle Edit Help

MAIN | New proje. * |

Fiir die Definition einer Vollflache: Klicken
Sie auf _ und dann auf D

Das “Specify Color”-Fenster erscheint.

41
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

@ Wihlen Sie [Spot Color].
Sie kdnnen jetzt eine Metallic-Grundfarbe oder reines Silber definieren.

Metallic

Dies ist eine Metallic-Farbe, die mit einer Mischung aus Metallic-Silber- und CMYK-Tinten angelegt wird.

RVW-MT-Gald
RVW-MT-Silver
RVW-MT-Bronze
RVW-MT-TitanBlack
RVW-MT-Qlive
RVW-MT-Green
RVW-MT-Cobalt
RVW-MT-Blue

Recent Color

[]
JOOERRDM

[ Ok |[ cancel

Silver
Die Farbe des Metallic-Silbers selbst. Die Farbdeckung kann ebenfalls festgelegt werden.

[¥] Spet Color
Silver =
I 100% z
I o0
-1 I 50 s
] 7o [
= EEEE 1| =
EEEEEEEN-T , o
@ B H: (000 [des R [000 [ sox%
Recent Color s:[000  J% @foo | 3 s0%
: 30% -
L: | 000 % B |000
I oK H Cancel

@ Definieren Sie die Farbe und klicken Sie auf [OK].
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-Tinte (allgemeines Grafikprogramm)

* Wenn Sie mit “Roland VersaWorks” arbeiten, siehe die zugehorige Kurzanleitung sowie den “BN-20 Roland
VersaWorks Metallic Silver Ink Guide”.

Folgende Programme k&nnen nachweislich verwendet werden
» Adobe lllustrator CS5/CS4/CS3
» Corel DRAW X5/X4/X3

1. Definieren Sie die Farbe, die der BN-20-Treiber als Metallic-Farbe betrachten soll.
o Rufen Sie das “Printing Preferences”-Fenster des BN-20-Treibers auf.

= “Offnen der Druckvorgaben des BN-20-Treibers” auf S.6
9 Wahlen Sie auf dem “Printer Adjustment”-Reiter “Metallic Color Selection”.

@ Klicken Sie auf [Color of Printing Data].
Das “Color"-Fenster erscheint.

PrinterAdjustment | ColorAdjustment
Jobtype
Print i

[7] Rewind Media After Printing
[ CropMark

Cutline Selection

Line Calor -

Mix Metalic Color
Mt 100

Color of Printing Data

|
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Klicken Sie auf [Define Custom Colors].
Es erscheint das Fenster, wo Sie neue Farben anlegen kénnen.

=
|
.
|
=
|

171 HEEEEEN
171 HEEEET
1771 FAENEN
17T EEEEEN
171 TTHEEEN

718

o
g
Y

L)

6 Geben Sie fiir Rot (R), Griin (G) und Blau (B) den gewiinschten Wert ein.
Der BN-20-Treiber betrachtet Partien, die diese Farbe verwenden, als Gebiete, in denen die Metallic-Farbe
verwendet werden muss und sendet die entsprechenden Daten an das Gerat.

“color . i)

leo
il
@,
o
o
o
wl

s HEENETTI
EEEENT

1T HEEEEN
1 HEEEAT
1717 FAENEENE
17T EAEEEER
717 TTHAEEEN

771% EEEEEE
n

-
=

.
1
5

Define Custom Colors 3 ColoriSglid

oK || Cancel | [ Add to Custom Corors

2. Anlegen von Druckdaten

o Druckdaten werden in der Regel mit einem geeigneten Grafikprogramm erstellt.

Wahlen Sie als Farbtonmodus “RGB". Da CMYK-Farben selbst in RGB umgewandelt werden, wenn
Sie sich fiir den CMYK-Modus entscheiden, andert sich eventuell auch der RGB-Wert des definierten
Schneidelinienfarbtons. In diesem Fall kann man weder mit Metallic-Silber drucken, noch Ausschnei-
den, weil der Farbton der Schneidelinie (die im Treiber festgelegt wird) dann nicht mehr mit den
Farbdefinitionen der Software tibereinstimmt.

44
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

9 Geben Sie den RGB-Wert der Partien ein, fiir welche die Metallic-Farbe verwendet
werden soll (siehe Schritt I.-@).
Wenn auch Partien, in denen die Metallic-Farbe nicht verwendet werden soll, den in Schritt 1.- 6
gewahlten Farbton verwenden, miissen Sie noch einmal zu Schritt 1.- 6 zurlickkehren.

Gemischte (‘Blend’) Farben und Druckebenen (‘Layered’)

Mischfarben und Druckebenen sind zwei Verfahren, welche die Kombination von Metallic-Silber mit CMYK-
Farbtdnen erlauben, um Metallic-Farbtone zu erzielen, die mit CMYK-Tinte allein unmaglich sind.
= “Gemischte (‘Blend’) Farben: Metallic-Silber + CMYK” auf S.45 , “Farbebenen (‘Layered’): Metallic-Silber —> CMYK”
auf S.50 , “Farbebenen (‘Layered’): CMYK —> Metallic-Silber” auf S.55

Mischfarben und Druckebenen sind zwei Verfahren, welche die Kombination von Metallic-Silber mit
CMYK-Farbtonen erlauben, um Metallic-Farbtone zu erzielen, die mit CMYK-Tinte allein unmdglich
sind. Hierfiir stehen zwei Verfahren zur Verfligung: “Blend” (Mischen) und “Layered” (Ebenen). Beide
verleihen CMYK-Farbténen einen Metallic-Glanz. Mit dem “Ink Mode”-Parameter von “R-Works” und/
oder dem BN-20-Treiber kdnnen Sie eines der beiden Verfahren wahlen. Wahlen Sie das jeweils
glinstigere Verfahren.

Gemischte (‘Blend’) Farben: Metallic-Silber + CMYK

In diesem Abschnitt wird erklart, wie man Metallic-Silber- und CMYK-Farbtone druckt.
<= “Gemischte (‘Blend’) Farben und Druckebenen (‘Layered’)” auf S.45
Das funktioniert allerdings nur, wenn die Erstellungsdatei auch Partien enthalt, denen Metallic-Silber und
CMYK-Farben zugeordnet wurden.
<= “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-Tinte (R-Works)” auf S.41 , “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-
Tinte (allgemeines Grafikprogramm)” auf S.43
(Bild des Druckverfahrens)

4[ Die Metallic-Silber- und CMYK-Tinten werden beim Drucken gemischt

(eine Ebene).

:L*‘\ T~

Material

( Metallic-Silber und CMYK ]
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Bei Verwendung von ‘R-Works’

Arbeitsweise

€@ Erstellen Sie das Druckobjekt.
= “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-Tinte (R-Works)” auf S.41

@ Kiicken Sieauf = |

Das “Output Setup”-Fenster erscheint.

R-Works Fle Edit Help

MAIN | New proje * |

Ll =
. SRS
a9 OPEN
(o1 SALE L
Mo
@

8 i
L[ . .
a s @ g e
[

SPECIAL
BRICE

0. pargain

2

Object manager
® & @ Print
®h @ Cut

@) Kiicken Sie im “Printing Preferences”-Fenster auf '/
Es werden die Druckvorgaben angezeigt.

.

) Layout

L
g,

| () Print settings

Print settings
Media Type
[Generic vinyl 1 -

Print Mode

[emvime -

. \\‘\

Gptions

[T Return to origin after printing
) - m = 1
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

o

» | Print settings

Wahlen Sie “Media Type”.
Geben Sie an, welches Material Sie verwenden.

Media Type

Generic Vinyl 2
Generic Paper
Generic Film

Generic Heat Transfer

. \\‘\

CMYEME

Options

[E] Return to origin after printing

(5 ~) Print settings Wahlen Sie fiir “Ink Mode” die Einstel-
it et lung “CMYKMt”.
rint settings

Media Type

| P

Print Mode
[cmvicm

CMYK
Mt-> CMYEK

. \\ b
CMYEME

Cptions
[T] Return to origin after printing

Obwohl “Media Type” und “Ink Mode” auch im BN-20-Treiber eingestellt werden kdnnen, haben die
Einstellungen von “R-Works”Vorrang, wenn Sie mit diesem Programm arbeiten.

@ Klicken Sie auf [Output].
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Wenn Sie lhre Objekte mit einem anderen Programm erstellen

Arbeitsweise

@ Erstellen der Druckdaten

= “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-Tinte (allgemeines Grafikprogramm)” auf S.43

9 Offnen Sie das “Printing Preferences”-Fenster des BN-20-Treibers.
= “Offnen der Druckvorgaben des BN-20-Treibers” auf S.6

Wahlen Sie auf dem “Settings”-Reiter
“Media Type”.

Geben Sie an, welches Material Sie verwenden.

Settings | PrinterAdjustment I ColorMJustmentl
Media Size

Width

Length:

Get Width From Printer

MediaType
Generic 1

Generic Vimyl 2
Generic Paper
Generic Film
Generic Heat Tran

|- —— I

'magirze.

EERoland’

Waihlen Sie fiir “Ink Mode” unter “Set-

A = RAL LA tings” die Einstellung “CMYKMt (v)”.
Seftings | PrinterAdjustment | ColorAdjustment |
Media Size
Copies
Width 4200 1 =
mm -
Length: [584.0
[] Mirrar
MediaType
Generic Vinyl 1 v
InkMode
CMYK (v) - )
CMYKﬁ
Mt -> CMYK (v) \ . ef\
Imagine.
L]
== Roland
About
) [ o) i
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

land Wahlen Sie auf dem “Printer Adjustment”-

[ 5¢ ngs | PorterAdustment | Color | justmert Reiter “Job Type”.
Jobtype

-
|
Cut

Print&Cut

[V CropMark

Cutline Selection

Line Color -

[7] Metalic Color Selection
Mix Metalic Color

bt
Calor af Printing Data

EC G- v |
o|l[aal[a|[=
o

Cancel Hpply Heip

Klicken Sie auf [OK].
Das Fenster mit den BN-20-Treibereinstellungen verschwindet.

Starten Sie die Datenausgabe des Grafikprogramms (Druckbefehl).
Siehe auch die Bedienungsanleitung des verwendeten Grafikprogrammes.
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Farbebenen (‘Layered’): Metallic-Silber —> CMYK

In diesem Abschnitt wird erklart, wie man Metallic-Silber- und CMYK-Farbtone libereinander druckt. Dabei
fungiert das Metallic-Silber als Hintergrund.
= “Gemischte (‘Blend’) Farben und Druckebenen (‘Layered’)” auf S.45
Das funktioniert allerdings nur, wenn die Erstellungsdatei auch Partien enthalt, denen Metallic-Silber und
CMYK-Farben zugeordnet wurden.
= “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-Tinte (R-Works)” auf S.41 , “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-
Tinte (allgemeines Grafikprogramm)” auf S.43

(Bild des Druckverfahrens)

Die Metallic-Silber-Tinte und die CMYK-Tinten werden separat (und in
dieser Reihenfolge) gedruckt. (Metallic-Silber —> CMYK)

; \
Das Objekt wird von
dieser Seite aus be- L

)

trachtet (hier sehen .
Sie das schlussend- ’ ‘ Metallic-Silber

liche Ergebnis).

Material

Bei Verwendung von ‘R-Works’

Arbeitsweise

€@ Erstellen Sie das Druckobjekt.

= “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-Tinte (R-Works)” auf S.41

50
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

@ Kiicken Sieauf = |,

Das “Output Setup”-Fenster erscheint.

MAIN | New proje % |

L =
A -
ooy : OPEN) |
e L s
P - a
&
SPECIA| PRICE
() pricE S DOWN
L '
W Ao mibs
| P, )
Fx
SPECIAL
I R Fric
. g
Object manager
= £ ® Print
®f @ Cut
[i

i ;
Ll W VHEM G + __!T'l

@ Klicken Sie unter “Printing Preferences” auf @
Es werden die Druckvorgaben angezeigt.

‘. v Layout

| (~) Print settings

Print settings
Media Type
[Generic vinyl 1 -

Print Mode
[cmvimt -

Xy

| Options
P P— ’ R
e eturn to origin after printing
e e | T {

o =
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

o

%) Pk s Wahlen Sie [Media Type].
Geben Sie an, welches Material Sie verwenden.
Media Type

Generic Vinyl 2
Generic Paper
Generic Film

o
) \\‘\
CMYRME

Cptions

[F] Return to origin after printing

(5]

) Print settings

Wahlen Sie unter “Print Mode” die Einstel-
lung “Mt->CMYK”.

Print settings

Media Type

Generic Vinyl 1

Print Made

Mt->CMYK =
CMYK
CMYKNMt

-.\\""i ‘\

CMYK

Cptions

[T] Return to origin after printing

Obwohl “Media Type” und “Ink Mode” auch im BN-20-Treiber eingestellt werden kdnnen, haben die
Einstellungen von “R-Works”Vorrang, wenn Sie mit diesem Programm arbeiten.

@ Klicken Sie auf [Output].
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Wenn Sie lhre Objekte mit einem andere Programm vorbereiten

Arbeitsweise

€@ Erstellen Sie das Druckobjekt.

= “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-Tinte (allgemeines Grafikprogramm)” auf S.43

9 Offnen Sie das “Printing Preferences”-Fenster des BN-20-Treibers.
= “Offnen der Druckvorgaben des BN-20-Treibers” auf S.6

Wahlen Sie auf dem “Settings”-Reiter
“Media Type”.

Settings | PrinterAdjustment | ColorAdiustment |

Media Size Geben Sie an, welches Material Sie verwenden.
Copies
Width 4200 1
mm -
Length: |594.0
[ Mimar
MediaType
‘Genaic ﬁ 1 VI
Generic Vimyl 2
Generic Paper
Generic Film
Generic Heat Transfer

e !‘.‘

y
mag ine
== Roland’
Cancel Apply

Waihlen Sie fiir “Ink Mode” unter “Set-

.. = || tings” die Einstellung “CMYKMt (v)”.
Settings | PrinterAdjustment | ColorAdjustment |
Media Size
Copies
Width 4200 1 =
mm -
Length:  584.0
(=] Mhirrar
MediaType
| Generc Viny 1 M
InkMode N
Mt—)CMYKi\ri - (
CMYK {v)
CMYKM 5\4% ,
e (O
CMYE
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

(5]

54

= Roland BN-20 (1) Pri

iettings | PrinterAdiustme |Co|chju5tment|

Jobtype:
o
Cut
Print&Cut

Cutline Selection

Line Colar -

] Metalic Color Selection

Calor of Printing Data

Mix Metalic Color

kit

o= o0

100

EX S

0

Klicken Sie auf [OK].

Waihlen Sie auf dem “Printer Adjustment”-
Reiter die gewiinschte “Job Type”-Einstel-
lung.

Das Fenster mit den BN-20-Treibereinstellungen verschwindet.

Starten Sie die Datenausgabe des Grafikprogramms (Druckbefehl).
Siehe auch die Bedienungsanleitung des verwendeten Grafikprogrammes.
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Farbebenen (‘Layered’): CMYK —> Metallic-Silber

In diesem Abschnitt wird erklart, wie man Metallic-Silber- und CMYK-Farbténe druckt. Dabei fungieren die

CMYK-Tone als Hintergrund.
= “Gemischte (‘Blend’) Farben und Druckebenen (‘Layered’)” auf S.45

Das funktioniert allerdings nur, wenn die Erstellungsdatei auch Partien enthalt, denen Metallic-Silber und

CMYK-Farben zugeordnet wurden.

= “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-Tinte (R-Works)” auf S.41 , “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-

Tinte (allgemeines Grafikprogramm)” auf S.43

(Bild des Druckverfahrens)

dieser Reihenfolge) gedruckt. (CMYK —> Metallic-Silber)
|
|

Die Metallic-Silber-Tinte und die CMYK-Tinten werden separat (und in l

Das Objekt wird von
dieser Seite aus
betrachtet (d.h. die ‘
Ruckseite des Druck- ;

objekts). N "

>

Material

Metallic-Silber
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Bei Verwendung von ‘R-Works’

Arbeitsweise

€@ Erstellen Sie das Druckobjekt.
= “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-Tinte (R-Works)” auf S.41

@ Kiicken Sieauf = |

Das “Output Settings”-Fenster erscheint.

R-Works Fle Edit Help

New proje X |
W
0 S
ae OPEN) -
o % SALE
mns [ "
@
SPECIAL PRICE
‘e price, S DOWN
L a .
D ‘ ‘ i spesrics 3 pricagaan
Bs
SPECIAL
B PRICE
prr—— P

¢ |

Object manager
®§ ® Print
®h @ Cut

€ Kiicken Sie unter “Printing Preferences” auf @'.
Es werden die Druckvorgaben angezeigt.

) o

| (A) Print settings

Print settings
Media Type
Generic Vinyl 1 -

Print Mode
[enavkme -]

s ‘\'\

Options
= T [T Return to origin after printing
WO Ak G 1

i e

56 Kapitel 2 Weiter fiihrende Funktionen



Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

o

# ) Print settings

Wahlen Sie unter “Media Type” die Ein-
stellung “Standard Film”.
Media Typde

Generic Film

-
Generic Vinyl 1
Generic Vinyl 2
Generic Paper

A

CMYE

Options

[T] Return to origin after printing

(5]

# | Print settings

Wiahlen Sie unter “Ink Mode” die Einstel-
lung “CMYK->Mt”.

Print settings

Media Type

[P

Print Mode

CMYK->Mt b
CMYK

CMYKME
Mt-=CMYE

CMYE
Clear film

4

Cptions

[T Return to origin after printing

Obwohl “Media Type” und “Ink Mode” auch im BN-20-Treiber eingestellt werden kdnnen, haben die
Einstellungen von “R-Works”Vorrang, wenn Sie mit diesem Programm arbeiten.

@ Klicken Sie auf [Output].
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Wenn Sie lhre Objekte mit einem andere Programm erstellen

Arbeitsweise
€@ Erstellen Sie das Druckobjekt.
= “Vorbereiten von Druckobjekten mit Metallic-Tinte (R-Works)” auf S.41

9 Offnen Sie das “Printing Preferences”-Fenster des BN-20-Treibers.
= “Offnen der Druckvorgaben des BN-20-Treibers” auf S.6

Waihlen Sie fiir “Media Type” unter “Set-

H LN H ] H ”

S R T tings” die Einstellung “Standard Film”.

Media Size

Copies
Widh  [420.0 1 S
mm hd

Length 534.0

= [ Mimor
MediaType
(Generic Fim zl

Generic Vimy 1

Generic Vimyl 2

Generic Paper
Generic Heat Transfer
e p— N ‘ ey

CMYE
- Clear film

Im ag lne
== Roland’
About.
Cancel Booly Help

Waihlen Sie fiir “Ink Mode” unter “Set-

S R R L H ” H H 13 ”
ey tings” die Einstellung “CMYK->Mt (v)”.
Media Size

Length 594.0

Get Width From Printer

MediaType
[Generic Film V]

[cuw( = i) —|

CMYK {v)

e
N\ ?

CMYKNM: (v) A o

Mt - CMYK (v 5

e — | —

Clear fim
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(5]

Roland BN-:

Eﬂings PrinterAdjustment Zolarﬂdjustmem‘

Jobtype
E |
Print&Cuit

Cutline Selection

[ Metalic Calor Selection

Color of Printing Data

Line Colar -

Mix Metalic Color

kit

= < =z 0

[100

M

Mo

B

Klicken Sie auf [OK].

Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Waihlen Sie auf dem “Printer Adjustment”-
Reiter die “Job Type”-Einstellung.

Das Fenster mit den BN-20-Treibereinstellungen verschwindet.

Starten Sie die Datenausgabe des Grafikprogramms (Druckbefehl).
Siehe auch die Bedienungsanleitung des verwendeten Grafikprogrammes.
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Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Drucken der Metallic-Farbtabelle (R-Works)

Die Metallic-Farbtabelle bietet eine Ubersicht aller verfiigbaren Metallic-Farbténe. Am besten drucken Sie
sich diese Tabelle einmal aus. Das hat den Vorteil, dass Sie nicht nur wissen, welche Farbténe zur Verfligung
stehen, sondern auch, wie sie mit Ihrem Drucker und dem von lhnen gewahlten Material aussehen (schlieBlich
sind leichte Unterschiede zumindest wahrscheinlich). So kdnnen Sie auBerdem lhren Kunden zeigen, wie ein
bestimmter Farbton hinterher aussieht.

Arbeitsweise

o Starten Sie “R-Works”.
<= “Starten von ‘R-Works™ auf S.8

@ Kilicken Sie auf den [Mt Colors]-Button des “MAIN”-Reiters.
“Mt Colors” wird geoffnet.

" R-Works File Edit Help

MAIN |

Top

Harhala [obors -

[

[=]

o
A
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© Kiicken Sieauf = |,

Das “Output Setup”-Fenster erscheint.

R-Works File Edit Help

Verwendung von Metallic-Silber-Tinte

Metallic Colors

‘Roand Metallc alor - Metalk 12
1

Library
G

[rp—

PRICE
DOWN

02 pricasoun

ou.pargan

- ]

Object manager

® 6 & Print
&6 @ Cut

DR G ]

@ Klicken Sie unter “Layout” auf ®,
Die “Layout”-Einstellungen werden angezeigt.

BN-20

Metallic Colors

Reland Metallic Color - Metallc 12 Calors -

EmRAoiand

(~) Layout

Output area
22710

Size
100 %

Position

mm

- |
o
I 120,00
=

mm

Output Cancel

Die Abmessungen der Farbtabelle entsprechen den mit“Output Area” gewdhlten Abmessungen. Messen
Sie das geladene Material. Wenn das Material schmaler ist als die aktuellen Einstellungen, werden bestimm-
te Gebiete nicht gedruckt. Laden Sie dann anderes Material oder andern Sie das Druckgebiet mit “Size”".

6 Klicken Sie auf [Output].
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Utility: Andere Funktionen

Schnelle Anderung mehrerer Einstellungen

Wenn Sie auf dem“Adjustment”-Reiter auf [Adjust All] klicken, kdnnen mehrere Einstellungen gedndert werden.
Die Arbeitsweise fiir die Einstellung ist die gleiche wie beim Andern der anderswo einzeln angebotenen
Parameter.

Adjustment | Replace Tools | Option|

Adjust Al [ calibrate shest Feed Amount |
Cut Adjustment

Manual Head Cleaning

Status

Close

Wenn Sie auf [Adjust All] klicken, werden Informatio-
nen Uber die jeweilige Einstellung angezeigt.

Check Nozzle Condition

[concel | [ mext ] [ s |

[Next]: Springen zum Fenster, wo der angezeigte Parameter eingestellt werden kann.
[Skip]: Uberspringen des aktuellen Parameters.
[Cancel]: Abbrechen des Einstellungsvorgangs.

Die angebotenen Parameter richten sich nach dem gewahlten Ausgabeverfahren. Siehe die nachstehende

Tabelle.
: Schneiden
Drucken Ausschnel- Drucken und mit Beschnitt-
den Schneiden
marken
Kontrolle der
Diisen v v v
Korrektur fiir bidi-
rektionale Bewe- Q. N R
gungen *
Kalibrieren des Ma-
terialtransports v v v v
Schneideparameter S \ v
Druck- & Schneide- N N
parameter
Parameter fiir
Ausschneiden mit \
Beschnittmarken
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Utility: Andere Funktionen

*Wenn nur die CMYK-Tinten verwendet werden, ist dieser Parameter verfligbar, nachdem Sie im BN-20-Treiber
das bidirektionale Druckverfahren gewahlt haben.
* Bei Verwendung von Metallic-Silber steht das bidirektionale Druckverfahren nicht zur Verfiigung.

Aufrufen der Werksvorgaben fir alle Parameter

Klicken Sie auf dem “Option”-Reiter auf [Factory Reset], um alle “Utility”-Parameter auf die Werksvorgaben
zuriickzustellen.

[T~ BN-20 utility

Ink | Adjustment | Replace Tools|| Gption j|

ey P A —— |

| e
[ [ Factory Reset ]]

Status

Close

Wenn Sie auf [FactoryReset] klicken, wird die abgebildete Meldung angezeigt. Klicken Sie auf [Yes], um alle
Parameter zurlickzustellen.

63
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Vorweg: Ein Wort zur Wartung

Automatische Wartungsfunktion: Wichtige Hinweise

66

Dieses Gerat bietet eine Funktion, die in regelmaRigen Zeitabstanden eine automatische Wartung durch-
fuhrt, um das Austrocknen der Druckkdpfe zu verhindern. Diese Wartung kann jedoch nur durchgefihrt
werden, wenn Sie folgende Dinge beachten:

» Der Hauptnetzschalter muss permanent eingeschaltet sein.

> Offnen Sie die Fronthaube nur, wenn es wirklich notwendig ist.

Wartungsintervalle

Die Wartung muss téglich durchgefiihrt werden.
Um das Gerét in seinem Optimalzustand zu erhalten, muss es taglich gewartet werden.
= “Téagliche Wartung” auf S.69

Bestimmte Wartungsvorgiange miissen regelmaBig durchgefiihrt werden.
Es gibt Wartungsvorgange, die mindestens ein Mal pro Monat durchgefiihrt werden missen.
= “RegelmaRige Wartung” auf S.72

Schalten Sie das Sekundéarnetz mindestens alle 2 Wochen einmal ein

Schalten Sie das Sekunddrnetz mindestens alle 2 Wochen einmal ein. Solange der Sekundarnetzschalter
aktiv ist, sorgt das Gerat dafiir, dass die Kopfe nicht austrocknen kénnen. Wenn das Gerat langere Zeit nicht
verwendet wird, konnten die Druckkopfe beschadigt werden.

Halten Sie die Temperatur und Luftfeuchtigkeit konstant

Selbst wenn Sie das Gerat nicht verwenden, muss die Umgebungstemperatur 5~40°C bei einer relativen
Luftfeuchtigkeit von 20~80% (ohne Kondensbildung) betragen. Starke Schwankungen bzw. eine zu niedri-
ge/hohe Temperatur bzw. Luftfeuchtigkeit konnen zu Funktionsstérungen fiihren.
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Uberpriifen des Tintenstands und Auswechseln der Patronen

Uberpriifen des Tintenstands

Auf dem “Ink”-Reiter des “Utility”-Fensters kdnnen Sie die verbleibende Tintenmenge in Erfahrung bringen.
Der Tintenstand wird anhand einer Balkengrafik angezeigt.
* Bedenken Sie jedoch, dass diese Anzeige nur eine ungefdhre Angabe darstellt.

1= BN-20 Utility

Ink |Adju5tment | Replace Tools | Dpti0n|

Ink Remaining Amount Waste Ink Amount

[vr [we [or [ve  [ec [om-

100%  100% 80% 80% 80%

MT: Metallic-Silber
MG: Magenta

CY: Cyan

YE: Gelb

BK: Schwarz

Die verbleibende Tintenmenge wird auch anhand von Prozent-
werten angezeigt. Wenn Sie eine Patrone entnehmen, wird “No
Cartridge” angezeigt.

Wenn eine Patrone nahezu erschopft ist, wird neben dem “Utility”-Symbol in der Taskleiste eine Warnung
angezeigt. Uberpriifen Sie dann auf der “Ink”-Seite, um welche Patrone es sich handelt und wechseln Sie sie
aus.

Die Patrone enthalt nur noch +5% Tinte.
Bereiten Sie eine neue Patrone vor.
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Uberpriifen des Tintenstands und Auswechseln der Patronen

Auswechseln der Tintenpatronen

Wenn eine Tintenpatrone erschopft ist, erklingt ein Warnsignal. AuBerdem wird der Druckauftrag zeitwei-
lig unterbrochen. Entnehmen Sie die leere Patrone und ersetzen Sie sie durch eine neue. Danach wird der
Druckauftrag fortgesetzt.

Schitteln Sie neue Tintenpatronen
vor dem Einsetzen behutsam.

» Schieben Sie die Patrone mit dem
Etikett nach oben ein.

» Entnehmen Sie die Patronen immer
einzeln und setzen Sie sofort eine
Ersatzpatrone ein.

» Schieben Sie die neue Patrone so
weit hinein, bis Sie einen Signalton

g

WICHTIG! Hinweise flir das Auswechseln von Tintenpatronen

» Ersetzen Sie eine Patrone immer durch eine Patrone des gleichen Typs.

» Arbeiten Sie auf keinen Fall mit unterschiedlichen Sorten.

» Lassen Sie einen Patronenschacht nie leer. Das kdnnte namlich zu einer Verstopfung der Druck-
kopfe fihren.

» Entnehmen Sie eine Patrone nur, wenn es wirklich notwendig ist und schieben Sie sie immer
vollstandig in den Schacht.

» Entnehmen Sie wéhrend eines laufenden Druckauftrags niemals eine Patrone.

Setzen Sie immer eine Patrone
desselben Tintentyps ein.

&WARNUNG Lagern Sie Tinte, Reinigungsfliissigkeit und Alttinte niemals an einem
der folgenden Orte:
» In der Nahe eines offenen Feuers
» Hohe Temperaturen
» In der Nahe von Bleichmitteln wie z.B. Oxidanten oder explosivem Material
» In der Nahe von Kindern
Diese Chemikalien stellen einen potenziellen Brandherd dar. AuBerdem sollten
sie niemals von Kindern verschluckt werden.
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Tagliche Wartung

Wartung der Tintenpatronen

Folgende Vorgange missen unbedingt ausgefiihrt werden. Die Tinte enthdlt Teilchen, die sich nach einer
Weile setzen. Dieses Problem tritt besonders bei Metallic-Silber auf. Diese Sedimente werden nach einer
Weile hart und kdnnen dann Funktionsstérungen verursachen.

» Schiitteln Sie neue Tintenpatronen vor dem Einsetzen behutsam.
» Nur die Patrone mit der silbernen Metallic-Tinte muss am Beginn eines jeden Arbeitstages
kurz entnommen und behutsam geschiittelt werden.

Reinigung

&WARNUNG Verwenden Sie niemals Benzin, Alkohol, Verdiinner oder andere brennbare
Substanzen.
Sonst besteht ndmlich Brandgefahr.

Tagliche Reinigung: Befreien Sie den Materialweg von Tintenresten und Schmutzpartikeln. Besonders auf
den Andruckrollen, den Greifflichen und dem Einzugsbiigel lagern sich Tintenreste und Schmutz ab. Wi-
schen Sie diese mit einem leicht angefeuchteten Tuch weg.

» Dieses Gerét ist ein Prazisionsgerdt und daher empfindlich gegen Staub und Schmutz. Reinigen
Sie es nach Mdéglichkeit taglich.
» Versuchen Sie niemals, das Gerét zu 6len oder zu schmieren.

Andruckrollen
Wischen Sie die Andruckrollen regelmafig sauber.
Sonst kdnnen Schmutzreste auf das Material gelangen.

[e)

—
— 1 —

— / o | Creifflachen

—_— o | Entfernen Sie Materialpartikel und Staub

. . . mit einer Burste. Verwenden Sie niemals
Befreien Sie den Materialweg von eine Metallbiirste.

Tintenresten und Schmutzpartikeln.

<
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Tagliche Wartung

Auswechseln der Auffangpatrone

Wenn die Auffangpatrone voll ist, erscheint automatisch das “Utility”-Fenster. In dessen Statusspalte werden
Sie darauf hingewiesen, dass die Auffangpatrone ausgetauscht werden muss. Befolgen Sie die angezeigten
Hinweise und ersetzen Sie die Auffangpatrone durch eine neue.

The waste cartridge is full. [...] Die Auffangpatrone ist voll.

Setzen Sie eine neue Auffangpatrone ein.

Wenn Sie keine zur Hand haben, mussen Sie den Drucker sofort
ausschalten.

A VORSICHT Entfernen Sie die Auffangpatrone erst, wenn im “Utility”-Fenster eine
diesbeziigliche Meldung angezeigt wird.
Wenn Sie das bereits vorher tun, lauft Tinte in das Gerat bzw. auf Ihre Hande

oder den Boden.

Auffangpatrone

Beim Auswechseln der Patrone wird folgende Meldung angezeigt. Bitte befolgen Sie alle Hinweise dieser
Meldung.

Have you replaced the cartridge with a new one? [...]
Haben Sie eine frische Auffangpatrone eingesetzt?
Wenn ja, klicken Sie auf [Yes].

Wenn nicht, missen Sie den Drucker sofort ausschalten.

Frische Auffangpatronen sind bei lhrem Handler oder direkt bei Roland DG erhaltlich.
Eine bereits benutzte Auffangpatrone darf nicht erneut benutzt werden. Auf Grund eines verformten
Abflusskanals gelangt die Alttinte namlich nur noch teilweise in die Patrone.

& WARNUNG Stellen Sie Tintenabfélle niemals in die Ndhe eines Feuers.
Sie stellen einen potenziellen Brandherd dar.

A VORSICHT Offnen Sie niemals den Deckel der Auffangpatrone.
Sonst kdnnte die Flussigkeit namlich auslaufen und Feuer fangen. AulRerdem
kénnten die entweichenden Gase Ubelkeit hervorrufen.

Entsorgen Sie die Alttinte umweltgerecht.

Das Tintengemisch ist entziindbar und enthalt giftige Stoffe. Werfen Sie eine volle Auffangpatrone niemals
in ein Feuer und erst recht nicht in den Haushaltsabfall. Lassen Sie die Alttinte niemals in den Abfluss, einen
Fluss usw. laufen. Das ist namlich umweltschadlich.
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Tagliche Wartung

Pflege und Wartung der Druckkopfe

Eine Uberzeugende Druckqualitdt kann nur gewdhrleistet werden, wenn sich die Kopfe in einem optimalen
Zustand befinden. Es gibt zwei Wartungstypen: Die tagliche und periodische Wartung.

Tagliche Pflege

Normale Reinigung

Die normale Reinigung muss jeweils vor dem ersten Druckauftrag des Tages durchgefiihrt werden.
= “Schritt 3: Drucktest und normale Reinigung” auf S.21

RegelmiRige Pflege und Wartung

= “RegelmafRige Wartung” auf S.72
* Die Druckkopfe sind VerschleiBteile, die sich nach und nach abnutzen. Sie missen in regelmafigen Zeit-

abstanden ausgewechselt werden. Wie oft das bei Ihnen notwendig ist, richtet sich nach der Verwen-
dungsfrequenz. Bitte besorgen Sie sie sich bei Ihrem Roland DG-Handler.

Kapitel 3 Wartung 71



Regelmalige Wartung

Parameter fiir die regelmaBige Wartung

Dieses Gerat bietet vier Reinigungsstufen. Bitte wahlen Sie die jeweilige Stufe in Abhangigkeit des Zustands
und der Verwendungsfrequenz des Geréts.

Normale Reinigung Vor Starten des ersten Druckauftrags des Tages miissen Sie einen
Drucktest durchfiihren. Wenn Sie dabei Aussetzer feststellen, muss
ein normaler Reinigungsvorgang durchgefiihrt werden.

= “Schritt 3: Drucktest und normale Reinigung” auf S.21

‘Medium’-Reinigung Wenn nach einer Reinigungsstufe immer noch Dots fehlen, miissen
Sie die nédchste Reinigungsstufe wahlen. Die Reihenfolge: Normal
Cleaning > Medium Cleaning > Powerful Cleaning.

= “Medium’- und ‘Powerful’-Reinigung” auf S.72

‘Powerful’-Reinigung

Manuelle Reinigung der Wie oft die manuelle Reinigung notwendig ist, richtet sich nach der
Kopfe Verwendungsfrequenz des Gerates. Allerdings sollten die Kopfe min-
destens ein Mal pro Monat von Hand gereinigt werden.

= “Manuelle Reinigung der Képfe” auf S.74

‘Medium’- und ‘Powerful’-Reinigung

Wenn es nach einer normalen Reinigung immer noch zu Aussetzern kommt, sollten Sie die “Medium
Cleaning”-Funktion 2 bis 3 Mal wiederholen. Wenn auch das nichts hilft, kdnnen Sie es mit der “Powerful
Cleaning”-Funktion versuchen.

Jede Reinigungsstufe verbraucht mehrTinte als die vorangehende. Auflerdem diirfen die Rei-
nigungsfunktionen nicht zu oft verwendet werden, weil sich die Druckkdpfe dann schneller
abnutzen.

Arbeitsweise

o Offnen Sie das “Utility”-Fenster.

= “Offnen und Verlassen des ‘Utility’-Fensters” auf S.7

@ =S Wihlen Sie auf dem “Adjustment”-Reiter [Medi-

um Cleaning] und klicken Sie auf [Go].

Adjustment | Replace Tools | Option

Check Nozzle Condition
Bidirectional adjustment

e ——— | |

Normal Cleaning
st Al unt

Powerful Cleaning

CropCut Adjustment

Manual Head Cleaning

Status
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=~ BN-20 Ut
- Adjustment | Replace Tools | Ontio-
Check Nozzle Condition
‘Adjust All ) [ calirate sheet Feed amount |
Cut Adjustment
Manual Head Cleaning
Status

Check Nozzle Conditior

Comment

P e i e o e et
—_— To improve the nozzle condition, dean the head.
e
( g
6 Check Nozzle Conditior -

ool Cleaning v
ormal le
Medum Cleaning
Pouerful Cleaning

RegelmaRige Wartung

Klicken Sie auf [Check Nozzle Condition].

Klicken Sie auf [Test Print].

Es wird ein Testmuster gedruckt. Befolgen Sie die angezeig-
ten Anweisungen, um das Ergebnis auf etwaige Aussetzer
hin zu Uberprifen.

Die Diisen sind verstopft =Fahren Sie fort mit

Die Diisen sind frei = Klicken Sie auf [Finish].

Wabhlen Sie [Medium Cleaning] und klicken Sie
auf [Go].
Die mittlere Reinigung beginnt.

@ Erneute Kontrolle:yKehren Sie zuriick zu @
Wenn die Diisen immer noch verstopft sind, sollten Sie eine“Powerful Cleaning”-Reinigung durchfiihren.

Wenn auch mit “Powerful” kein optimales Ergebnis erzielt wird

Wenn auch mehrere “Powerful”-Reinigungsvorgdnge das Problem nicht 16sen, miissen die Képfe von Hand
gereinigt werden. Uberhaupt empfiehlt sich eine manuelle Reinigung in regelméaRigen Zeitabstinden.
<= “Manuelle Reinigung der Kdépfe” auf S.74
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RegelmaRige Wartung

Manuelle Reinigung der Kopfe

Wie oft ist eine manuelle Reinigung notwendig?
Die Kopfe sollten mindestens ein Mal pro Monat von Hand gereinigt werden.

Im Sinne einer optimalen Ausgabequalitdt sollten die Képfe mindestens ein Mal pro Monat von Hand
gereinigt werden.

In folgenden Féllen raten wir zu einer manuellen Kopfreinigung

Wenn folgende Probleme auftreten und wenn die automatischen Reinigungsfunktionen keine Wirkung
zeigen, muss eine manuelle Reinigung durchgefiihrt werden.

Bedenken Sie, dass man ein Problem auch I8sen kann, indem man einen Wischer auswechselt.

= “Auswechseln des Wischers” auf S.76

Tintenflecke

Die Diisen sind verstopft Schlieren

Staub und Schmutz an den
Druckkopfen verhindern
eine normale Tintenvertei-
lung.

Die Tinte wird vom Staub
und Schmutz aufgesogen
und tropft dann unkontrol-
liert auf das Material.

Wenn die Schmutz- und
Staubpartikel das Mate-
rial berhren, entstehen
Schlieren.

» Wenn Sie Reinigungsstabe und Reinigungsfliissigkeit bestellen miissen, wenden Sie sich bitte an Ihren
Handler oder direkt an Roland DG.

» Die Druckkopfe sind Verschleif3teile. Sie miissen in regelmaBigen Zeitabstanden ausgewechselt werden.
Wie oft das bei lhnen notwendig ist richtig sich nach der Verwendungsfrequenz. Bitte besorgen Sie sie
sich bei lhrem Roland DG-Handler.
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RegelmaRige Wartung

WICHTIG
Wichtige Anforderungen fiir die manuelle Kopfreinigung

» Entnehmen Sie eventuell im Drucker verbleibendes Material, bevor Sie den Reinigungsvorgang starten.

» Der Reinigungsvorgang darf nie langer als 30 Minuten dauern. Sonst besteht die Gefahr, dass die Druck-
kopfe austrocknen. Nach 30 Minuten erklingt automatisch ein Signalton.

» Verwenden Sie nur die beiliegenden Reinigungsstdbe. Andere Stabe sehen eventuell gleich aus, fusseln
aber starker und kénnen im Extremfall sogar die Druckkopfe beschadigen. Bitte besorgen Sie sich die
Reinigungsstabe bei Ihrem Roland DG-Handler.

» Verwenden Sie jeden Reinigungsstab nur ein Mal, weil sonst die Druckqualitdt nachldsst. Entsorgen Sie
benutzte Reinigungsstabe umweltgerecht.

» Tunken Sie einen bereits benutzten Stab nie direkt in die Reinigungsflissigkeit.

» Beriihren Sie niemals den Diisenbereich der Druckképfe.

» Drucken Sie leicht auf den Schwamm, um ihn zu reinigen. Reiben bzw. kratzen Sie niemals tiber das Gebiet.

Wenn beim Reinigen ein Signalton erklingt
Ungefahr 30 Minuten nach Starten dieser Prozedur erklingt ein Signalton. Befolgen Sie dann die im“Utility”-
Fenster erscheinenden Anweisungen.

& VORSICHT Bitte befolgen Sie alle Anweisungen.
Sonst kdnnte sich das Gerat pldtzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

Arbeitsweise

€ Offnen Sie das “Utility”-Fenster.

= “Offnen und Verlassen des ‘Utility’-Fensters” auf S.7

Cevo o == Klicken Sie auf den [Adjustment]-Reiter und

Adjusiment | Replace Toos | option anschlieBend auf [Manual Head Cleaning].

‘Adjust Al ] [ caliorate Sheet Feed amount |

M2l Hazd Cleaning

Iztus l

Wonia laring 11 Jetzt werden Anweisungen fiir die manuelle Reinigung
angezeigt. Lesen Sie sich die Anweisungen sorgfaltig durch
und beginnen Sie mit der Reinigung.

Open the maintenance cover after the
printhead caridge stops compietely.
Then dick [Next] to proceed.

[] CAUTION

Complete the manual deaning process within
30 minutes to prevent the printheads from
drying up.

After 30 minutes, it sterts to beep in which
ase you need to restart the whole process

o

@ Starten Sie einen Drucktest und schauen Sie sich das Ergebnis an.

Bei Bedarf kdnnen Sie die Reinigung auch mehrmals wiederholen.
<= “Schritt 3: Drucktest und normale Reinigung” auf S.21
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Auswechseln von Verbrauchsgutern

76

Auswechseln des Wischers

Der Wischer kommt bei der Reinigung der Druckkopfe
zum Einsatz. Wenn die gezeigte Meldung neben dem
“Utility”-Symbol erscheint, muss der Wischer ausge-
wechselt werden.

Ersatz fiir den Wischer finden Sie bei lhrem Roland DG-
Handler.

Wechseln Sie den
Wischer aus.

Wenn beim Auswechseln des Wischers ein Signalton erklingt

Ungefahr 30 Minuten nach Starten dieser Prozedur erklingt ein Signalton. Befolgen Sie dann die im “Utility”-
Fenster erscheinenden Anweisungen.

AVORSICHT Bitte befolgen Sie alle Anweisungen.
Sonst kdnnte sich das Gerat pldtzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

Arbeitsweise

o Offnen Sie das “Utility”-Fenster.

= “Offnen und Verlassen des ‘Utility’-Fensters” auf S.7

@ PEEN=S  Klicken Sie auf den [Replace Tools]-Reiter und

anschlieBend auf [Replace Wiper].

Replace Tools | Option

Replace Wiper

nepans 1 S v

Jetzt werden Anweisungen fiir das Auswechseln des Wi-
schers angezeigt. Lesen Sie sich diese Anweisungen durch
und befolgen Sie sie.

9 Nach diesem Wartungsvorgang muss die Fronthaube wieder geschlossen werden.
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Auswechseln von Verbrauchsgitern

Auswechseln des Filzwischers

Der Filzwischer kommt bei der Reinigung der Druckkop-
fe zum Einsatz. Wenn die gezeigte Meldung neben dem
Tauschen Sie den “Utility”-Symbol erscheint, muss der Wischer ausge-
Filzwischer aus. wechselt werden.

Ersatz fir den Filzwischer finden Sie bei Ihrem Roland
DG-Héandler.

Wenn beim Auswechseln des Filzwischers ein Signalton erklingt

Ungefahr 30 Minuten nach Starten dieser Prozedur erklingt ein Signalton. Befolgen Sie dann die im “Utility”-
Fenster erscheinenden Anweisungen.

A VORSICHT Bitte befolgen Sie alle Anweisungen.
Sonst kdnnte sich das Gerat pldtzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

Arbeitsweise

o Offnen Sie das “Utility”-Fenster.

= “Offnen und Verlassen des ‘Utility’-Fensters” auf S.7
@ == Klicken Sie auf den [Replace Tools]-Reiter und
Ink | Adjustment | Replace Tools | Option anschlieBend auf [Replace Felt Wiper].

—e—|

Replace Felt Wiper

Jetzt werden Anweisungen fiir das Auswechseln des Filzwi-
schers angezeigt. Lesen Sie sich diese Anweisungen durch
und befolgen Sie sie.

9 Nach diesem Wartungsvorgang muss die Fronthaube wieder geschlossen werden.
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

Ersetzen des Cutter-Messers

Wenn das Cutter-Messer stumpf wird oder beschadigt ist, missen Sie es auswechseln.

A VORSICHT Bitte befolgen Sie alle Anweisungen.
Sonst kdnnte sich das Gerat pldtzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

A VORSICHT Beriihren Sie niemals die Messerspitze.
Sonst besteht namlich Verletzungsgefahr.

Arbeitsweise

o Offnen Sie das “Utility”-Fenster.

= “Offnen und Verlassen des ‘Utility’-Fensters” auf S.7

@ === Klicken Sie auf den [Replace Tools]-Reiter und

[nc_| Aciustment | Repizce Tools [optin| anschlieBend auf [Replace Tools].

[ RepoceTods |

Wenn die gezeigte Meldung erscheint, kénnen Sie die
Fronthaube 6ffnen und das Messer ersetzen.

Entnehmen Sie die Messereinheit.
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@ Driicken Sie
auf den Stift.

y
-)

// Setzen Sie ein

Entnehmen Sie neues Messer
das alte Messer. ein.

@ Stellen Sie jetzt die Schneideparameter ein.

= “Einstellungen fir den Scheidevorgang” auf S.28

Auswechseln von Verbrauchsgitern

Wechseln Sie das Messer aus.

Stiitzen Sie die Schraube ab, wahrend
Sie die Messereinheit wieder einsetzen.
Wenn Sie das nicht tun, lasst die Schneidequalitat
hinterher zu wiinschen Ubrig.

Drehen Sie die Schraube fest.
Ziehen Sie den Cutter vorsichtig hoch, um zu
Uberprifen, ob er festsitzt.

SchlieRen Sie die Fronthaube.
Klicken Sie auf [Close].
Damit ist dieser Vorgang beendet.
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Vor dem Transport des Gerats

Notwendige MaBnahmen zum Transport und Wiederaufbau

Vor dem Transport des Gerats muss die Tinte vollstiandig abgepumpt werden. Ar-
retieren Sie auBerdem die Druckkopfe. Auslaufende Tinte und das Verrutschen der
Kopfe konnen namlich zu schweren Schaden am Gerét fiihren.

Insgesamt werden 2 frische “SOL INK”-Reinigungspatronen benoétigt (eine fiir die
Reinigung und eine zum Anpumpen der Tinte). Bereiten Sie diese also vor.

Wichtige Hinweise zum Transport

» Verwenden Sie ausschlie3lich “SOL INK"-Reinigungspatronen. Andere Patronen kdnnten namlich zu
schweren Schaden am Gerét fiihren.

» Transportieren Sie das Gerat nach Moéglichkeit sofort nach Abschluss der Vorbereitungen und befiillen
Sie es anschlieBend unverziiglich wieder mit Tinte. Wenn das Gerat langere Zeit ohne Tintenfiillung
verbleibt, werden die Druckkopfe in Mitleidenschaft gezogen.

» Auch beim Transport des Gerats muss die Umgebungstemperatur 5~40°C bei einer relativen Luft-
feuchtigkeit von 20~80% (ohne Kondensbildung) betragen. Andernfalls kann es zu Schaden am Gerat
kommen.

» Seien Sie beim Transport des Gerats besonders vorsichtig. Achten Sie darauf, dass es nicht geneigt wird
und nirgendwo anschlagt.

Arbeitsweise

o Offnen Sie das “Utility”-Fenster.

= “Offnen und Verlassen des ‘Utility’-Fensters” auf S.7

(2] Z[@_]E Klicken Sie auf den [Option]-Reiter und an-
[ink_| Achusiment | Repiace Tools 02720 | schlieBend auf [Ink is being pumped from the
ink tanks].
7= S Befolgen Sie die auf dem Bildschirm angezeigten Hinweise.

9 Bringen Sie es so schnell wie méglich zum neuen Einsatzort.

@) Bauen Sie das Gerit am neuen Einsatzort sofort wieder auf und pumpen Sie Tinte
an.
Siehe die “Kurzanleitung” zum Anpumpen von Tinte. Zum erneuten Anpumpen der Tinte bendtigen Sie
eine“SOL INK"-Reinigungspatrone (sie darf auch angebrochen sein).
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Das Gerat funktioniert nicht

Die Druckereinheit funktioniert nicht

Ist das Gerit eingeschaltet?
Aktivieren Sie den Hauptnetzschalter und danach das Sekundarnetz (die POWER-Diode muss leuchten).

Leuchtet die POWER-Diode konstant?
Solange die POWER-Diode nicht konstant leuchtet, gibt das Gerat keine Daten aus. Laden Sie Material und
ziehen Sie am Einzugshebel.

Blinkt die POWER-Diode?
Solange die POWER-Diode blinkt, kann man auf dem Gerat nur die Ausgabe abbrechen (alle anderen Funk-
tionen sind nicht verfligbar).

Ist die Fronthaube geoffnet?
SchlieBen Sie die Fronthaube und die Wartungsblende.

Ist eine Tintenpatrone erschopft?

Wenn Sie die Datenlibertragung starten, wahrend eine Tintenpatrone erschopft ist, erklingt ein Signalton

und das Gerat hédlt voriibergehend an. In der Statusleiste des “Utility”-Fensters erscheint ein Hinweis, dass

die Patronen erschopft sind. Nach Auswechseln der erschopften Patrone wird der Druckvorgang fortgesetzt.
= “Auswechseln der Tintenpatronen” auf S.68 “Fehlermeldungen” auf S.93

Wird neben dem “Utility”-Symbol in der Taskleiste oder im “Utility”-Fenster eine Meldung
angezeigt?
= “Display-Meldungen” auf S.92 , “Fehlermeldungen” auf S.93

Haben Sie das Gerat ordnungsgema angeschlossen?
Uberpriifen Sie das.
= “Kurzanleitung”

Haben Sie den Treiber ordnungsgemaf installiert?
Wenn Sie das Gerat zu friih an den Computer angeschlossen haben, wurde der Treiber eventuell nur teilweise
installiert. Bei einem falsch installierten Treiber verhélt sich die “Utility”-Software nicht erwartungsgema@.
Installieren Sie den Treiber erneut, um diese Moglichkeit auszuschlieBen.

= “Kurzanleitung”

Haben Sie mehrere Gerate an denselben Computer angeschlossen?
Die “Utility”-Software kann nur jeweils ein Gerat ansteuern. SchlieBen Sie niemals zwei Gerate dieses Typs an
denselben Computer an.

Ist die Raumtemperatur eventuell zu niedrig?

Solange die Heizung nicht die verlangte Temperatur erreicht hat, kann das Gerat nicht angesteuert werden. Bei
einer niedrigen Umgebungstemperatur dauert es etwas langer, bis die Heizung ihre Solltemperatur erreicht.
Betreiben Sie das Gerat nach Moglichkeit bei einer Raumtemperatur von 20~32°C.

Haben Sie einen USB-Datentrager einfach nur aus dem betreffenden Port gezogen?
Wenn Sie einen USB-Datentrdger (Speicherstick, Festplatte usw.) nicht mehr benétigen, missen Sie ihn zu-

nachst ordnungsgemaf abmelden und seine Verbindung mit dem Computer erst danach I6sen. Wenn Sie die
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Verbindung eines USB-Gerats ohne Verwendung dieser Funktion 16sen, kdnnte der laufende Druckauftrag
abgebrochen werden.

Die Druck- bzw. Schneidequalitat lasst zu wiinschen lbrig

Viel zu grobe Auflésung bzw. horizontale Streifen

Sind die Diisen der Druckkopfe verstopft?
Starten Sie einen Test und Uiberprifen Sie, ob alle Punkte gedruckt wurden. Wenn nicht alle Punkte vorhanden
sind, missen Sie die Druckkopfe reinigen.
= “Schritt 3: Drucktest und normale Reinigung” auf S.21 , “Medium’- und ‘Powerful’-Reinigung” auf S.72 ,”"Manuelle Rei-
nigung der Kopfe” auf S.74

Haben Sie den Bogentransport kalibriert?
Wenn die Transportgeschwindigkeit falsch eingestellt ist, kommt es eventuell zu Streifenbildung, welche die
Druckqualitdt beeintrachtigt. Am besten kalibrieren Sie den Materialtransport taglich vor Starten des ersten
Druckauftrags.

= “Schritt 4: Kalibrieren des Materialtransports” auf S.22

Haben Sie eine Korrektur fiir das beidseitige Druckverfahren eingestellt?
Am besten Uberpriifen Sie taglich vor Starten des ersten Druckauftrags, ob der bidirektionale Druckmodus
noch optimal funktioniert. Die Optimaleinstellung richtet sich nach dem verwendeten Material.

= “Schritt 2: Korrektur fir bidirektionale Bewegungen” auf S.19

Ist die Raumtemperatur eventuell zu niedrig?

Liegt die Umgebungstemperatur unter 20°C, so kann die Heizung nicht ausreichend erwarmt werden. Und
selbst wenn die Heizung ihre Solltemperatur erreicht, kann sie ausgesprochen kiihles Material eventuell
nicht ausreichend erwdarmen. Wenn Sie das Material woanders lagern, miissen Sie es rechtzeitig in den Raum
bringen, wo sich das Gerdt befindet.

Steht das Gerat auf einer stabilen und ebenen Oberflache?
Das Gerdt darf nicht geneigt aufgestellt und keinen Erschiitterungen ausgesetzt werden. Auerdem miissen
die Druckkopfe vor Zugluft geschiitzt werden.

Haben Sie den Drucker in das direkte Sonnenlicht gestellt?
Stellen Sie das Gerat niemals in die direkte Sonne.

Haben Sie das Material richtig eingezogen und die notwendigen Einstellungen vorgenom-
men?
Wenn nicht, ist der Materialtransport ungleichmaBig, was zu einem Qualitatsverlust flihrt. Legen Sie das Ma-
terial immer ordnungsgeman ein und wahlen Sie die geeigneten Einstellungen.

= “UngleichmaRiger Materialtransport” auf S.85

Die Farbtone weisen erhebliche Unterschiede auf

Haben Sie die Tintenpatronen vor dem Einsetzen geschiittelt?

Schitteln Sie die Tintenpatronen vor dem Einsetzen behutsam.

Vor Verwendung der Metallic-Silber-Tinte miissen Sie die betreffende Patrone jeweils behutsam schiitteln.
= “Eigenschaften der Metallic-Silber-Tinte und wichtige Hinweise” auf S.40
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Ist das Material verknautscht?
Wenn sich welliges Material 6fter vom Einzugsbiigel 16st, sind die Farbtone ungleichméfig, was zu einer
mangelhaften Qualitat fihrt.

<= “UngleichmaRBiger Materialtransport” auf S.85

Steht das Gerét auf einer stabilen und ebenen Oberflache?

Das Gerat darf nicht geneigt aufgestellt und keinen Erschiitterungen ausgesetzt werden. Auflerdem miissen
Sie verhindern, dass die Druckkopfe Zugluft ausgesetzt sind. Diese Faktoren fiihren ndmlich zu Aussetzern
und einer mangelhaften Druckqualitat.

Verwenden Sie den Drucker an einem Ort mit stabiler Temperatur und Luftfeuchtigkeit?
Starke Temperatur- oder Luftfeuchtigkeitsunterschiede wéhrend eines Druckauftrags kénnen zu deutlich
sichtbaren Farbunterschieden fiihren. Verwenden Sie das Gerdt nach Méglichkeit an einem Ort mit stabiler
Temperatur und Luftfeuchtigkeit.

Gerade erst gedruckte Objekte verschmieren

Vielleicht ist der Druckkopf schmutzig.
In folgenden Féllen kénnte Tinte auf das Material tropfen.

» Wenn sich Staub- und Schmutzpartikel um die Képfe herum ansammeln.

» Wenn die Képfe das Material beriihren und dabei Tinte absondern.
Sdubern Sie die Druckkdpfe dann von Hand. Die Druckkdpfe miissen sowieso in regelmaBigen Zeitabstanden
gereinigt werden.

< “RegelmaRige Wartung” auf S.72

» Die Luftfeuchtigkeit ist zu gering.
Verwenden Sie das Gerat nur an einem Ort, wo die relative Luftfeuchtigkeit 35~80% (ohne Kondensbildung)
betragt.

Versatz zwischen der Schneidebahn und dem Druckobjekt

Haben Sie das Material richtig eingezogen und die notwendigen Einstellungen vorgenommen?
Wenn nicht, ist der Materialtransport ungleichmagig, was zu einem Qualitatsverlust fiihrt. Legen Sie das Ma-
terial immer ordnungsgemaR ein und wahlen Sie die geeigneten Einstellungen.

<= “Ungleichmafiger Materialtransport” auf S.85

Haben Sie die Schneideparameter richtig eingestelit?
Ein etwaiger Versatz kann auch auf eine zu hohe Schneidegeschwindigkeit bzw. einen libertriebenen Mes-
serversatz zurlickzufiihren sein. Andern Sie die Schneidebedingungen. Bei Material mit starker Leimschicht
kdnnen sich die ausgeschnittenen Bahnen gleich wieder schlieBen. Wenn sich die ausgeschnittenen Partien
leicht entfernen lassen und das Messer nur eine leichte Spur auf dem Tréger hinterldsst, sind die Parameter
richtig eingestellt. Wahlen Sie nie einen zu hohen Auflagedruck.

<= “Einstellungen firr den Scheidevorgang” auf S.28

Ist das Objekt ausgesprochen lang?
Wenn Sie ein langes Objekt nach dem Drucken sofort ausschneiden, kann es vorkommen, dass es etwas ver-
rutscht. Versuchen Sie das Objekt zu unterteilen, um mit relativ kurzen “Seiten” arbeiten zu kénnen.

Dehnt sich bzw. schrumpft das Material leicht?
Das kénnte zu einem Versatz der Schneidebahn fiihren. Wenn das bei lhnen haufiger vorkommt, sollten Sie
auch Beschnittzeichen drucken sowie den Ursprung und die Bezugspunkte einstellen. Dann diirften ndmlich
wieder die Original-Abmessungen erreicht sein.

<= “Drucken und Schneiden in separaten Arbeitsgangen” auf S.35
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Das gedruckte Objekt wird beim Ausschneiden beschadigt

Beriihrt die Kappenunterseite der Cutter-Einheit die bedruckte Oberfliche?

Bisweilen bertihrt die Kappenunterseite der Cutter-Einheit die bedruckte Oberflache, was zu Kratzern oder
Schlieren fiihrt. Dann muss der Messerversatz erhéht werden.

< “Feineinstellung der Schneidetiefe” auf S.30

Es kommt zu einem Materialstau

Es kommt zu einem Materialstau

Wenn eine Fehlermeldung Sie auf einen Materialstau hinweist, miissen Sie das Problem
sofort beheben. Sonst wird namlich der Druckkopf beschadigt.
= “Fehlermeldungen” auf S.93

Wird das Material wellig bzw. knautscht es?

Wellen und Falten im Material kdnnen zahlreiche Griinde haben. Siehe folgende Lésungsvorschlige.
= “Ungleichmafiger Materialtransport”

UngleichmaBiger Materialtransport

Ein unregelmaBiger Materialtransport kann mehrere Probleme verursachen: Eine mangelhafte Druckqualitat,
das Reiben der Druckképfe Gber das Material, ein Versatz, ein Materialstau usw. Verfahren Sie folgendermafen.

Das Material wellt sich/schrumpft

Haben Sie das Material ordnungsgemaf geladen?
Wenn das Material schief eingezogen wurde, weist es links und rechts eine unterschiedliche Spannung auf.
Legen Sie das Material erneut ein.

= “Schritt 1: Einziehen von Material” auf S.14

Befand sich das Material vor dem Drucken bereits eine Weile im Gerat?
Das Material kann unter Warmeeinfluss schrumpfen oder wellig werden. Schalten Sie das Gerat nach einem
Druckauftrag aus, indem Sie die POWER-Taste gedrtickt halten oder entfernen Sie das Material.

Haben Sie Material eingezogen, als die Heizung bereits ihre Solltemperatur erreicht hatte?
Wenn die Heizung beim Laden bereits ihre Solltemperatur erreicht hat, wird das Material zu schnell erwarmt
und kann schrumpfen oder wellig werden. Vor dem Einziehen von Material missen Sie das Sekundarnetz
ausschalten und warten, bis sich der Einzugsbiigel abgekiihlt hat.

Ist die Raumtemperatur eventuell zu niedrig?

Betreiben Sie das Gerat nach Mdglichkeit bei einer Raumtemperatur von 20~32°C. Wenn das Gerat an einem
Ortverwendet wird, wo die Temperatur weniger als 20°C betragt, werden bestimmte Materialtypen wellig. Eine
optimale Qualitdt kann aber nur gewdhrleistet werden, wenn die Temperatur am Einsatzort 20~32°C betrdgt.
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Herrscht am Aufstellungsort eine zu hohe Luftfeuchtigkeit?
Verwenden Sie das Gerat nur an einem Ort, wo die relative Luftfeuchtigkeit 35~80% (ohne Kondensbildung)
betragt.

Liegt das Material schief?
Wenn das Material schief liegt, kann es leichter verknautschen.

Schiefer Materialtransport

Haben Sie das Material ordnungsgemaR geladen?
Wenn das Material schief eingezogen wurde, weist es links und rechts eine unterschiedliche Spannung auf.
Legen Sie das Material erneut ein.

< “Schritt 1: Einziehen von Material” auf S.14

UngleichmaRiger Materialtransport

Beriihrt das Material einen Gegenstand?
Das Material darf wahrend des Betriebs keine Geratepartien beriihren. Das beeintrachtigt ndmlich selbst die
Druckqualitat, wenn das Material scheinbar gleichmafig transportiert wird.

< “Schritt 1: Einziehen von Material” auf S.14

Verwenden Sie liberaus starkes Material?
Zu starkes Material kann am Druckkopf entlang reiben und dadurch den Materialtransport behindern. Im
Extremfall fihrt dies zu schweren Schaden am Gerat. Solches Material diirfen Sie auf keinen Fall verwenden.

Sind die Greifflaichen schmutzig?

Schauen Sie nach, ob die Greifflichen Materialpartikel enthalten.
<= “Reinigung” auf S.69

Die Druckkopfe bewegen sich nicht mehr

Wenn der Druckwagen liber dem Einzugsbiigel stehen bleibt, miissen Sie unverziiglich reagieren,
damit die Druckkopfe nicht austrocknen.

Vorweg

Vor Ausschalten des Gerdtes mussen
Sie die Sekundérspeisung deaktivieren,
indem Sie die POWER-Taste mindes-
tens eine Sekunde gedriickt halten.
Entnehmen Sie auch das Material,
wenn ein Stau vorliegt.

Wenn der Druckwagen jetzt in sein
Fach (rechts) zurtickkehrt, ist das Pro-
blem behoben.

Wenn sich die Kopfe noch nicht bewegen
Schalten Sie das Hauptnetz aus und anschlieend wieder ein. Aktivieren Sie danach das Sekundarnetz.
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Schieben Sie den Druckwagen von Hand behutsam in seine Ausgangsposition.

Wenn sich die Kdpfe immer noch nicht bewegen, miissen Sie folgende NotmaBnahmen ergreifen und sich
anschlieBend mitlhrem Roland DG-Handler oder einer anerkannten Kundendienststelle in Verbindung setzen.

Arbeitsweise

(1] Deaktivieren Sie den Haupt-
netzschalter und o6ffnen Sie
die Fronthaube.

Schieben Sie die Druckkopfe von Hand
behutsam in ihr Fach.

Schieben Sie sie so weit, bis Sie ein Klicken héren
- dann sind die Képfe namlich arretiert.

€) Driicken Sie behutsam, aber bestimmt gegen die rechte Seite. Der Wagen darf dabei
nicht nach links rutschen.
Wenn die Druckkopfe doch nach links rutschen, missen Sie sie zuriickschieben und arretieren.

Die Software kann nicht installiert werden.

Wenn die Installation abgebrochen wurde oder wenn bei AnschlieBen des USB-Kabels kein “Assistent”-Fenster
erscheint, gehen Sie folgendermal3en vor.

Windows 7

1.Wenn der “Assistent flir das Suchen neuer Hardware” erscheint, miissen Sie auf [Abbrechen] klicken.

2. Klicken Sie auf die [Start]-Schaltfliche und anschlieBend mit der rechten Maustaste auf [Arbeitsplatz].
Klicken Sie auf [Eigenschaften].

3. Klicken Sie auf [Gerdte-Manager]. Wenn das Fenster der Benutzerkontenverwaltung erscheint, klicken Sie
auf [Weiter]. Es erscheint das “Gerate-Manager”-Fenster.
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4. Klicken Sie im “Anzeige”-Meni auf [Ausgeblendete Gerdte anzeigen].

5. Suchen Sie den “Andere Gerate”-Ordner und doppelklicken Sie darauf. Klicken Sie auf den Modellnamen
oder [Unbekanntes Gerat], sobald dieser Eintrag erscheint.

6. Wahlen Sie unter “Aktion” den [Deinstallieren]-Befehl.

7.Wabhlen Sie im jetzt erscheinenden Fenster [Treibersoftware fiir dieses Gerat entfernen] und klicken Sie auf
[OK]. Schlief3en Sie das “Gerate-Manager”-Fenster.

8. Losen Sie die USB-Verbindung der Maschine und starten Sie Windows neu.

9. Deinstallieren Sie den Treiber. Fiihren Sie die Prozedur ab Schritt 3 fiir Windows 7 aus, um den Treiber zu
deinstallieren.

10. Installieren Sie den Treiber erneut (siehe die BN-20 Kurzanleitung).

Windows Vista

1. Wenn der “Assistent fur das Suchen neuer Hardware” erscheint, miissen Sie auf [Abbrechen] klicken.

2. Klicken Sie auf die [Start]-Schaltfliche und anschlieend mit der rechten Maustaste auf [Arbeitsplatz].
Klicken Sie auf [Eigenschaften].

3. Klicken Sie auf [Gerdte-Manager]. Wenn das Fenster der Benutzerkontenverwaltung erscheint, klicken Sie
auf [Weiter]. Es erscheint das “Gerate-Manager”-Fenster.

4. Klicken Sie im “Anzeige”-Meni auf [Ausgeblendete Gerdte anzeigen)].

5.Suchen Sie den “Drucker”- oder “Andere Gerate”-Ordner und doppelklicken Sie darauf. Klicken Sie auf den
Modellnamen oder [Unbekanntes Gerat], sobald dieser Eintrag erscheint.

6. Wahlen Sie unter “Aktion” den [Deinstallieren]-Befehl.

7.Wahlen Sie im jetzt erscheinenden Fenster [Treibersoftware fiir dieses Gerat entfernen] und klicken Sie auf
[OK]. Schlief3en Sie das “Gerate-Manager”-Fenster.

8. Losen Sie die USB-Verbindung der Maschine und starten Sie Windows neu.

9. Deinstallieren Sie den Treiber. Flihren Sie die Prozedur ab Schritt 3 fir Windows Vista aus, um den Treiber
zu deinstallieren.

10. Installieren Sie den Treiber erneut (siehe die BN-20 Kurzanleitung).

Windows XP

1.Wenn der“Assistent fiir das Suchen neuer Hardware” erscheint, schlieBen Sie ihn mit einem Klick auf [Fertig
stellen].

2. Klicken Sie auf die [Start]-Schaltfliche und anschlieBend mit der rechten Maustaste auf [Arbeitsplatz].
Klicken Sie auf [Eigenschaften].

3. Klicken Sie auf das [Hardware]-Register und anschlieBend auf [Gerdte-Manager]. Es erscheint das “Gerate-
Manager”-Fenster.

4. Klicken Sie im “Anzeige”-Meni auf [Ausgeblendete Gerdte anzeigen)].

5.Suchen Sie den “Drucker”- oder “Andere Gerate”-Ordner und doppelklicken Sie darauf. Klicken Sie auf den
Modellnamen oder [Unbekanntes Gerat], sobald dieser Eintrag erscheint.

6. Wahlen Sie unter “Aktion” den [Deinstallieren]-Befehl.

7. Klicken Sie im jetzt erscheinenden Rickfragefenster auf [OK].

8. Schlie3en Sie das “Gerdte-Manager”-Fenster und klicken Sie auf [OK].

9. Lésen Sie die USB-Verbindung der Maschine und starten Sie Windows neu.

10. Deinstallieren Sie den Treiber. Fiihren Sie die Prozedur ab Schritt 3 fir Windows XP aus, um den Treiber
zu deinstallieren.

11. Installieren Sie den Treiber erneut (siehe die BN-20 Kurzanleitung).
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Zum Deinstallieren des Treibers gehen Sie folgendermalfRen vor

Windows 7

*Wenn Sie den Treiber nicht wie hier beschrieben deinstallieren, kann es vorkommen, dass er spater nicht
mehr installiert werden kann.

1. L6sen Sie das USB-Kabel an Ihrem Computer, bevor Sie mit der Deinstallation beginnen.

2. Melden Sie sich bei Windows als “Administrator” an.

3. Klicken Sie im “Start”-Menu auf [Systemsteuerung]. Klicken Sie auf [Programm entfernen].

4. Klicken Sie auf den Treiber des Gerats, um ihn zu wahlen und klicken Sie auf [Deinstallieren].

5.Im jetzt erscheinenden Fenster werden Sie gefragt, ob Sie den Eintrag wirklich entfernen mochten. Klicken
Sie auf [Ja].

6. Klicken Sie auf die [Start]-Schaltfliche und wahlen Sie [Alle Programme], [Zubehdr], [Ausfiihren] und
[Durchsuchen].

7.Wahlen Sie den Namen des Laufwerks oder Ordners, wo sich der Treiber befindet. (¥)

8. Klicken Sie auf “SETUP.EXE’, [Offnen] und schlieBlich auf [OK].

9. Das Fenster der Benutzerkontoverwaltung erscheint. Klicken Sie auf [Zulassen].

10. Es erscheint das Fenster fiir die Installation des Treibers.

11. Klicken Sie auf [Deinstallation]. Wahlen Sie das tiberfliissige Gerat und klicken Sie auf [Start].

12. Wenn jetzt die Aufforderung erscheint den Computer neuzustarten, klicken Sie auf [Ja].

13. Die Deinstallation wird beendet und der Computer wird erneut hochgefahren.

*)

Wenn Sie die CD-ROM verwenden, missen Sie den Ordner folgendermaf3en angeben (hier gehen wir davon
aus, dass sich die CD-ROM in Laufwerk “D” befindet).

D:\Drivers\25D\WIN7X64 (64-Bit-Version)

D:\Drivers\25D\WIN7X86 (32-Bit-Version)

Windows Vista

1. Losen Sie das USB-Kabel an Ihrem Computer, bevor Sie mit der Deinstallation beginnen.

2. Melden Sie sich bei Windows als “Administrator” an.

3. Klicken Sie im“Start”-Meni auf [Systemsteuerung]. Klicken Sie unter“Hardware und Ton" auf [Drucker]. Der
“Drucker”-Ordner erscheint.

4. Klicken Sie auf das Symbol des verwendeten Geriéts. Klicken Sie im “Organize”-Meni auf [Lschen]. Wenn
das Fenster der Benutzerkontenverwaltung erscheint, klicken Sie auf [Weiter].

5.1m jetzt erscheinenden Fenster werden Sie gefragt, ob Sie den Eintrag wirklich entfernen mochten. Klicken
Sie auf [Ja].

6. Klicken Sie im “Drucker”-Ordner mit der rechten Maustaste auf eine Stelle, wo kein Druckersymbol ange-
zeigt wird. Wéhlen Sie im “Als Administrator ausfiihren”-Men [Server-Eigenschaften]. Wenn das Fenster
der Benutzerkontenverwaltung erscheint, klicken Sie auf [Weiter].

7.Klicken Sie auf das [Treiber]-Register und wahlen Sie in der“Installierte Druckertreiber”-Liste das Gerat, das
geloscht werden soll. Klicken Sie auf [Entfernen].

8. Klicken Sie im nachsten Fenster auf [Treiber und Treiberdaten entfernen]. Klicken Sie auf [OK].

9. Klicken Sie auf [Ja], um die angezeigte Riickmeldung zu bestatigen.

10. Das Datenpaket und der Treiber, den Sie fiir den Loschbefehl gewdhlt haben, werden deinstalliert.
Schauen Sie nach, ob wirklich (nur) die Dateien fiir das gewdhlte Gerat angezeigt werden und klicken Sie
auf [Loschen].

11. Jetzt wird angezeigt, welche Eintrage geldscht wurden. Klicken Sie auf [OK].

12. SchlieBen Sie das “Treiber und Treiberdaten entfernen”-Fenster wieder.
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13. Klicken Sie auf die [Start]-Schaltflaiche und wahlen Sie [Alle Programmel, [Zubehor], [Ausfiihren] und
[Durchsuchen].

14. Wahlen Sie den Namen des Laufwerks oder Ordners, wo sich der Treiber befindet. (¥)

15. Klicken Sie auf “SETUPEXE" [Offnen] und schlieBlich auf [OK].

16. Das Fenster der Benutzerkontoverwaltung erscheint. Klicken Sie auf [Zulassen].

17. Es erscheint das Fenster fiir die Installation des Treibers.

18. Klicken Sie auf [Deinstallation]. Wéhlen Sie das tiberfliissige Gerat und klicken Sie auf [Start].

19. Wenn jetzt die Aufforderung erscheint den Computer neuzustarten, klicken Sie auf [Jal.

20. Die Deinstallation wird beendet und der Computer wird erneut hochgefahren.

*)

Wenn Sie die CD-ROM verwenden, miissen Sie den Ordner folgendermal3en angeben (hier gehen wir davon
aus, dass sich die CD-ROM in Laufwerk “D” befindet).

D:\Drivers\25D\WINVISTAX64 (64-Bit-Version)

D:\Drivers\25D\WINVISTAX86 (32-Bit-Version)

Windows XP

1. L6sen Sie das USB-Kabel an lhrem Computer, bevor Sie mit der Deinstallation beginnen.

2. Melden Sie sich bei Windows als “Administrator” an.

3. Klicken Sie im “Start”-Meni auf [Systemsteuerung]. Klicken Sie auf [Drucker und andere Hardware] und
anschlieBend auf [Drucker und Faxgeréte].

4. Klicken Sie auf das Symbol des verwendeten Gerats. Wahlen Sie im “Datei”-Men [Lschen].

5.1m jetzt erscheinenden Fenster werden Sie gefragt, ob Sie den Eintrag wirklich entfernen mochten. Klicken
Sie auf [Jal.

6. Klicken Sie auf [Datei] und dort auf [Servereigenschaften].

7. Klicken Sie auf den [Treiber]-Reiter und wahlen Sie in der “Installierte Druckertreiber”-Liste das Gerat, das
geldscht werden soll.

8. Klicken Sie auf [Loschen]. Klicken Sie auf [Ja], um die angezeigte Riickmeldung zu bestatigen.

9. Klicken Sie im “Start”-Meni auf [Ausfiihren] und [Durchsuchen].

10. Wéhlen Sie in der Liste den Namen des Laufwerks oder Ordners, wo sich der Treiber befindet. (¥)

11. Klicken Sie auf “SETUPEXE’, [Offnen] und schlieBlich auf [OK].

12. Es erscheint das Fenster fiir die Installation des Treibers.

13. Klicken Sie auf [Deinstallation]. Wahlen Sie das tberflissige Gerat und klicken Sie auf [Start].

14. Wenn jetzt die Aufforderung erscheint den Computer neuzustarten, Klicken Sie auf [Ja].

15. Die Deinstallation wird beendet und der Computer wird erneut hochgefahren.

*)

Wenn Sie die CD-ROM verwenden, miissen Sie den Ordner folgendermal3en angeben (hier gehen wir davon
aus, dass sich die CD-ROM in Laufwerk “D” befindet).

D:\Drivers\25D\WINXPX64 (64-Bit-Version)

D:\Drivers\25D\WINXPX86 (32-Bit-Version)
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Anmerkungen fir ein handelsubliches Grafikprogramm

Hinweise fiir die Arbeit mit ‘Adobe lllustrator’

Wenn Sie einen Druckauftrag direkt in “Adobe Illustrator” oder “CoreDRAW” starten, kann der BN-20-Treiber
nicht alle Daten auswerten. Fir die Arbeit mit“Roland VersaWorks” ist dieser Hinweis unerheblich.

lllustrator CS5, CS4 und CS3: Rechtecke mit Linien oder Fiillfarben, die Metallic-Tinte
verwenden, konnen nicht gedruckt werden.

Mit“Rechtecken” sind hier folgende Objekte gemeint.

» Vier Ankerpunkte

» Vier 90°-Winkel

» Drehungen um 0°,90°, 180° oder 270°

* Dieser Hinweis gilt u.U. auch fiir den Gro3buchstaben “i” und den Kleinbuchstaben “L".

Um das Problem zu vermeiden, miissen Sie das Rechteck wahlen und im “Object”-Meni auf [Path] sowie [Add
Anchor Points] klicken. Ein Rechteck kann man durchaus mit weiteren Ankerpunkten versehen, ohne etwas
an seiner Gestalt zu dndern. Im Falle eines Textes mussen Sie ihn zunachst vektorisieren und anschlie3end
mit weiteren Ankerpunkten versehen.

Um Metallic-Farben zu drucken und anschlieBend ausschneiden zu konnen, miissen
Sie “Print As Bitmap” im “Print”-Dialogfenster demarkieren.

Um das “Print"-Dialogfenster zu 6ffnen, missen Sie im “File”-Menu auf [Print] klicken.

Waihlen Sie als Farbtonmodus fiir das Dokument “RGB”.

Wenn Sie den CMYK-Modus wéhlen, werden die CMYK-Werte vor der Ausgabe ndmlich in RGB-Einstellungen
“lbersetzt” Das kann dazu fiihren, dass die im Treiber gewdhlte RGB-Definitionen fiir Metallic-Farben und den
Schneidepfad nicht mehr mit den eingehenden RGB-Farben (von “lllustrator”) Gbereinstimmen, so dass die
Metallic-Farben und der Schneidepfad nicht erkannt werden.

Brechen Sie einen Druckauftrag niemals in ‘lllustrator’ ab.

Halten Sie zum Abbrechen eines Auftrags die POWER-Taste des BN-20 gedriickt. Wahrend der Dateniibertragung
zum BN-20 zeigt “lllustrator” die Meldung “Now printing”an. Selbst wenn Sie in diesem Dialogfenster auf den
[Cancel]-Button klicken, wird der Auftrag nicht wirklich abgebrochen.“Illustrator”kann erst nach Beenden der
Datentibertragung wieder verwendet werden.

Hinweise fiir die Arbeit mit ‘CoreIDRAW’

Wahlen Sie als Farbtonmodus fiir das Dokument “RGB”.

Wenn Sie den CMYK-Modus wéhlen, werden die CMYK-Werte vor der Ausgabe ndmlich in RGB-Einstellungen
“Ubersetzt”.

Das kann dazu flihren, dass die im Treiber gewahlte CoreDRAW-Definitionen fiir Metallic-Farben und den
Schneidepfad nicht mehr mit den eingehenden Farben libereinstimmen, so dass die Metallic-Farben und der
Schneidepfad nicht erkannt werden.
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Display-Meldungen

Folgende Meldungen im “Utility”-Fenster weisen auf einen normalen Bedienvorgang hin. Es
sind also keine Fehlermeldungen. Das “Utility”-Fenster zeigt aber auch andere Meldungstypen
an. Befolgen Sie auf jeden Fall die angezeigten Hinweise.

[XX ink : Shake the cartridge well]

Holen Sie die Patrone aus dem mit “***” markierten Fach und schitteln Sie sie. Die Metallic-Patrone muss
prinzipiell vor dem ersten Druckauftrag des Tages geschittelt werden.
= “Eigenschaften der Metallic-Silber-Tinte und wichtige Hinweise” auf S.40 , “Wartung der Tintenpatronen” auf S.69

[The Waste cartridge is full. ]

Die Auffangpatrone ist voll. Setzen Sie eine neue Auffangpatrone ein.
= “Auswechseln der Auffangpatrone” auf S.70

[Replace the wiper ]

Die Wischer missen ausgewechselt werden. Wechseln Sie die Wischer aus.
= “Auswechseln des Wischers” auf S.76

[Replace the felt wiper ]

Der Filzwischer muss ausgewechselt werden. Tauschen Sie den Filzwischer aus.
= “Auswechseln des Filzwischers” auf S.77

[The connection to the printer has been released.]

Die USB-Verbindung mit dem Computer wurde unterbrochen bzw. der Hauptnetzschalter des Gerates wurde
deaktiviert. Wenn Sie das Gerat in diesem Zustand stehen lassen, kénnen die automatischen Wartungsvorgange
nicht durchgefiihrt werden - und das fiihrt zu Funktionsstorungen. Der Hauptnetzschalter muss permanent
eingeschaltet sein.
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Fehlermeldungen

Hier erfahren Sie, welche Fehlermeldungen im “Utility”’-Fenster erscheinen kénnen und wie man
das betreffende Problem behebt. AuBer den Fehlermeldungen selbst zeigt das “Utility”-Fenster
auch den Grund und Tipps fiir die Behebung an. Wenn Sie das Problem anhand der angezeigten
Hinweise nicht beheben kénnen oder wenn eine Fehlermeldung erscheint, die hier nicht erwahnt
wird, wenden Sie sich bitte sofort an lhren Roland DG-Héndler.

[The pinch roller position is incorrect.]

[The media size is not acceptable for this machine and thus the position of the pinch roller
is not correct. ]
Wenn sich nicht alle Andruckrollen Giber dem Material befinden, ldsst der Transport zu wiinschen tibrig. Dieses
Gerat eignet sich fiir bestimmte Materialbreiten, die sich jeweils unter allen Andruckrollen befinden.

= “Verwendbares Material” auf S.9

[Crop marks could not be printed. Output will be canceled.]

Das Objekt (inklusive Beschnittmarken) ist groBer als die aktuellen Materialabmessungen.
Ziehen Sie breiteres/langeres Material ein bzw. vergréern Sie die Nutzflache durch Verschieben der Andruck-
rollen und versuchen Sie es noch einmal.

= “Materialabmessungen, bei denen Beschnittmarken automatisch entdeckt werden kénnen” auf S.35

Die Nutzflache fiir das Drucken/Schneiden ist zu klein.

Die Druckbreite in Wagenlaufrichtung muss mindestens 65mm betragen. Korrigieren Sie diesen Wert bei
Bedarf. Andern Sie die ObjektgréBe und tibertragen Sie die Daten noch einmal. Fiir die Objektlinge gibt es
keinerlei Einschrankungen.

[Crop mark detection could not be started./Crop marks were not found. Output will be
canceled.]

[Automatic detection of crop marks could not be accomplished.]
Laden Sie das Material ordnungsgemaf und versuchen Sie es noch einmal. Wenn auch ein erneuter Versuch
fehl schldgt, missen Sie einen anderen Materialtyp verwenden. Bei bestimmten Materialsorten funktioniert
die automatische Ermittlung der Beschnittzeichen nicht.

= “Drucken und Schneiden in separaten Arbeitsgangen” auf S.35

[The operation has been stopped to prevent the head from drying out. Turn the prin-
ter off.]

Die Druckkopfe sind in ihr Fach gefahren, um das Austrocknen der Tinte zu vermeiden.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie die Sekundéarspeisung aus und anschlieBend wieder ein.Wenn
Sie wahrend des Druckvorgangs die Fronthaube 6ffnen, wird ein Notstopp durchgefiihrt (d.h. das Geréat halt
sofort an). Lassen Sie das Gerat auf keinen Fall in diesem Zustand stehen.
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[Motor error ]

Es ist ein Motorfehler aufgetreten.

Der Auftrag wurde abgebrochen. Befolgen Sie die Anweisungen im “Utility”-Fenster, entnehmen Sie das
Material, schlieBen Sie die Fronthaube und halten Sie die POWER-Taste gedrtickt, um das Sekundarnetz aus-
zuschalten. Motorfehler werden in der Regel durch falsch eingelegtes Material, einen Materialstau oder durch
eine zu starke Beanspruchung verursacht. Beheben Sie den Fehler, schalten Sie das Sekunddrnetz danach
sofort wieder ein und laden Sie erneut Material.

[Waste cartridge is estimated to be full]

Die Auffangpatrone ist voll. Deshalb wurde der Auftrag abgebrochen.

Der Auftrag kann erst nach Beheben des Fehlers fortgesetzt werden. Befolgen Sie die Anweisungen im “Utility”-
Fenster und setzen Sie eine neue Auffangpatrone ein. Wenn Sie keine frische Auffangpatrone zur Hand haben,
mussen Sie das Gerat sofort ausschalten.

[Temperature error ]

Die Umgebungstemperatur ist zu hoch oder zu niedrig.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundérnetz aus. Heizen Sie den Raum. Die zuldssige Um-
gebungstemperatur fiir das Gerat liegt bei 20~32°C. Schalten Sie es erst ein, wenn diese Temperatur erreicht ist.

[Cover open error. ]

Die Ausgabe wurde abgebrochen, weil die Fronthaube oder die Wartungsblende offen ist.
Schlie8en Sie die Haube oder Blende und starten Sie den Auftrag erneut.

[Sheet setup error ]

Das Material wurde falsch eingezogen. Laden Sie das Material erneut (und diesmal richtig).
< “Schritt 1: Einziehen von Material” auf S.14

[Data error]

Das Gerat hat unverstiandliche Daten empfangen.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Uberpriifen Sie die Daten auf eventuelle Fehler. Kontrollieren Sie auBerdem
die Verbindung und die Funktion des Computers. Starten Sie den Auftrag danach erneut.

[Ink has run out.]

Die Tinte ist ausgegangen. Deswegen wurde der Vorgang abgebrochen.
Schauen Sie auf dem “Ink”-Reiter des “Utility”-Fensters nach, welche Patrone erschopft ist und ersetzen Sie
sie durch eine neue.

= “Uberpriifen des Tintenstands und Auswechseln der Patronen” auf S.67 , “Auswechseln der Tintenpatronen” auf S.68
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[Pinch lever was returned.]

Die Ausgabe wurde angehalten, weil der Einzugshebel bei laufendem Druckauftrag zur
Gerateriickseite gedriickt wurde.

Dabei wird das Material freigegeben — und deswegen hélt der Druckauftrag an. Legen Sie das Material erneut
ein.

[No sheet is present.]

Der Auftrag kann nicht ausgefiihrt werden, weil kein Material vorhanden ist.
Ziehen Sie Material ein.

Der Druckauftrag wurde abgebrochen, weil das Ende des Materialbogens entdeckt
wurde.

Der Druckauftrag wurde beendet, weil die Riickseite des Materialbogens entdeckt wurde.
Wenn die Rlickseite des Materialbogens entdeckt wird, wird der Druckauftrag beendet. Laden Sie neues Material.

[ServiceCall No**]

Es ist ein Fehler aufgetreten, den man nur durch Auswechseln einer Baugruppe beheben
kann.

Notieren Sie sich die angezeigte Nummer und schalten Sie das Hauptnetz aus. Wenden Sie sich an lhren Roland
DG-Handler oder eine anerkannte Kundendienststelle und erwdhnen Sie die angezeigte Nummer.

[Ink Cartridge error: *** ink cartridge ]

Sie haben eine falsche Patrone eingesetzt.
Entnehmen Sie die erwdhnte Patrone und setzen Sie eine Patrone derselben Farbe ein. Verwenden Sie eine
Patrone des angegebenen Typs. (“***" vertritt die erwartete Farbe)

[BN-20 Utility is already running.]

Sie haben versucht “BN-20 Utility” hochzufahren, obwohl das Programm bereits lauft.
“Utility” lauft im Prinzip immer - also auch, wenn es nicht sichtbar ist. Sie kdnnen das Fenster aber Uber das
Symbol in der Taskleiste unten rechts aufrufen.

= “Offnen und Verlassen des ‘Utility’-Fensters” auf S.7

[The cleaning fluid cartridge is empty. Replace the cleaning fluid cartridge with a new
one.]

Der Vorgang wurde angehalten, weil die Reinigungspatrone erschopft ist

Diese Meldung kénnte beim Anpumpen von Tinte erscheinen. Der Vorgang kann erst nach Beheben des
Fehlers fortgesetzt werden. Setzen Sie sofort eine neue Reinigungspatrone ein. Lassen Sie das Gerat niemals
mit einer leeren Reinigungspatrone stehen, weil das zu Funktionsstérungen fiihrt.
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Maximales Nutzgebiet

Die Nutzbreite (d.h. die Fldche in Wagenlaufrichtung) fiir den Druck- oder Schneidevorgang richtet sich nach
der Position der Andruckrollen.

Max. 480mm
E >
£
[ce}
&
< Nutzflache (Drucken/
N Schneiden)
& TN N~ |
=

1,4mm  5mm

—>

Linke Andruck-

rolle \—\ | j/
s
<)

Ursprung fiir den Druck-/Schneidevorgang

Rechte An-
druckrolle

Maximale Nutzflache bei Verwendung von Beschnittmarken
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Uber das Messer

Die Schneidebedingungen und Lebensdauer eines Messers richten sich —selbst bei Verwendung desselben
Messertyps— nach der Materialsorte und den Klimabedingungen. Die durchschnittliche Lebensdauer ist von
Messertyp zu Messertyp verschieden. Folgende Werte stellen nur Anhaltspunkte dar.

Technische Daten

Aufl M Lebensdauer
Messer Material : agke- essetrver- des Messers*
ruc satz (Richtwert)
ZEC-U1005 Allgemeine Sign- 50~150 gf 0,25mm 8000m
Folie
ZEC-U5025 Allgemeine Sign- 30~100 gf 0,25mm 4000m
Folie
Fluoreszierende 120~200 gf 0,25mm 4000m
Folie
Leuchtfolie 100~200 gf 0,25mm 4000m

Wenn bestimmte Objektpartien nicht ausgeschnitten werden, obwohl Sie den hier angegebenen Auflagedruck
bereits um mehr als 50~60gdf tGiberschreiten, miissen Sie das Messer austauschen.
* Die hier erwdhnte “Lebensdauer” ist eine geschatzter Wert fiir ein und denselben Materialtyp.

Typen- und andere Hinweisschilder

-
Seriennummer

Netzanforderungen

erfullt.

"

Diese bendtigen Sie, wenn Sie Wartungsarbeiten, Reparaturen oder Hil-
festellung in Anspruch nehmen méchten. Entfernen Sie diesen Aufkleber
niemals und sorgen Sie dafur, dass er leserlich bleibt.

SchlieRen Sie das Gerat nur an eine Steckdose an, welche die hier
erwahnten Anforderungen (Spannung, Netzfrequenz und Stromstarke)
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Technische Daten

Technische Daten
BN-20
Drucktechnologie Piezoelektrisches Tintenstrahlverfahren
Material Breite(*1) 150~515mm
Starke Maximal 1,0mm mit Trdger (Drucken)

Maximal 0,4mm mit Trager und 0,22mm ohne Trager (Schneiden)

Rollendurchmesser
auBlen

Maximal 150mm

Rollengewicht

Maximal 6kg

Rollenkerndurchmesser

76,2mm (3”) oder 50,8mm (2")

Nutzflache beim Drucken/Schneiden (¥2)

Maximal 480mm

Tintenpatronen

Typen ECO-SOL MAX: 220cc-Patrone
“AQUEOUS PIGMENT"-Tinte (FPG): 220cc-Patrone
Farben 5 Farben (Cyan, Magenta, Gelb, Schwarz und Metallic-Silber)

Vier Farben (Cyan, Magenta, Gelb und Schwarz)
(5 Farben nur ftir “ECO-SOL MAX”)

Druckaufldsung (Punkte je Zoll)

Maximal 1440 dpi

Schneidemesser Typ Kompatibel zur CAMM-1-Serie
Messerversatz 0,25mm

Schneidegeschwindigkeit 10~150mm/s

Auflagedruck 30~300 gf

Software-Auflésung (Schneiden) 0,025mm/Schritt

Abstandgenauigkeit (Drucken) (¥3) (*4)

Fehler kleiner als +0,3% der zurtickgelegten Strecke oder +0,3mm (je
nachdem, welcher Wert groRer ist)

Distanzgenauigkeit (Schneiden) (*3) (*5)

Fehler kleiner als +0,4% der zuriickgelegten Strecke oder +0,3mm (je
nachdem, welcher Wert groRer ist)

Wiederholungsgenauigkeit (Schneiden) (*3) (*6)

Maximal £0,Tmm

Deckungsgenauigkeit bei
den (*3) (*7)

m Drucken und Schnei-

Maximal +£0,5mm

Deckungsgenauigkeit der Schneidebahn iber dem

gedruckten Objekt bei Ne
(*3) (*8)

ueinzug des Materials

Fehler kleiner als +0,5% der zuriickgelegten Strecke oder £3mm (je nach-
dem, welcher Wert groBer ist)

Druckheizung (¥9)

Temperatur: 35°C (Fixwert)

Anschlisse

USB (entspricht,Universal Serial Bus 2.0")

Energiesparfunktion

Automatische Schlummerfunktion

Stromversorgung AC 100~240V £10%, 1.5 A, 50/60Hz
Leistungsaufnahme Betrieb +90W

Bereitschaft +5,5W
Geréauschpegel Betrieb Maximal 62dB (A)

Bereitschaft Maximal 42dB (A)
Abmessungen 995 (B) x 585 (T) x 291 (H) mm
Gewicht 36kg

Aufstellungsort

Eingeschaltet (*10)

Temperatur: 20~32°C, Luftfeuchtigkeit: 35~80% (ohne Kondensbildung)

Ausgeschaltet

Temperatur: 5~40°C, Luftfeuchtigkeit: 20~80% (ohne Kondensbildung)

Zubehor

Netzkabel, USB-Kabel, Messer, Messereinheit, Roland-Software, Software-
RIP (Roland VersaWorks), Bedienungsanleitung usw.
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1

Muss sich im nachfolgend erwéhnten Bereich befinden:

» 150~170mm

» 200~235mm

» 287~322mm

» 348~383mm

» 393~429mm

» 439~474mm

» 487~515mm

(*2)

Die Lange beim Drucken oder Schneiden richtet sich auch nach den Moglichkeiten des verwendeten Programms.
(*3)

» Materialtyp: Von Roland DG empfohlenes Material

» Temperatur: 25°C, Luftfeuchtigkeit: 50%

» Die Materialrolle muss ordnungsgemaf3 geladen werden.

» Die Andruckrollen missen der Materialbreite entsprechend angeordnet sein.

» Seitenrand: 25mm oder mehr, sowohl links als auch rechts

» Abstand zum vorderen Materialrand: 35mm oder mehr

» Das Material darf sich nicht dehnen/schrumpfen.

» Alle Korrekturen und Einstellungen miissen ordnungsgemaf vorgenommen sein.

*4)

Material: Roland PET-Film, Strecke: Tm

(*5)

Die Wiederholungsgenauigkeit gilt nur innerhalb der folgenden Langenwerte. Lénge: 1.000mm

(*6)

Die Wiederholungsgenauigkeit gilt nur innerhalb der folgenden Langenwerte. Lange: 1.000mm

*7)

» Vorausgesetzt, die Materiallange ist geringer als 1.000mm.

» Seitliche Bewegung, Dehnen und Schrumpfen des Materials ausgenommen.

(*8)

» ObjektgroBe: 1.000mm in Transportrichtung, 480mm in Wagenlaufrichtung.

» Ohne Laminatschicht.

» Automatische Ermittlung von 4 Beschnittmarken bei erneutem Materialeinzug.

» Das Material darf sich nicht dehnen/schrumpfen und muss ordnungsgemaf eingezogen werden.
(*9)

Nach dem Einschalten ist eine Aufwarmphase erforderlich. Je nach den Klimabedingungen dauert das 5~20 Minuten.
» Wenn die Umgebungstemperatur zu niedrig und/oder die Materialbreite zu grof3 ist, wird die Temperatur von 35°C u.U. nicht

erreicht.
(*10)
Einsatzort
Luftfeuchtigkeit 80 - - 1 ‘,,:F,,
(ohne Kondens- I
bildung) Sr- -- . ' )
35f-- --_ Betreiben Sie das Gerat nur an

‘ L Orten, die diese Bedingungen

I} I} I}
20 2732 erflllen.
Temperatur
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Technische Daten

Systemanforderungen fiir die USB-Verbindung

Computer Rechner mit Windows 7 (32 oder 64 Bit), Vista, XP oder aktualisierter Rechner, auf dem urspriing-
lich Windows XP oder neuer installiert war.

USB-Kabel Verwenden Sie das beiliegende USB-Kabel.
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