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ORALITE® 5650RA

Fleet Engineer Grade

ORALITE® 5650E RA Fleet Engineer Grade ist eine permanent haftende Reflexfolie fur die
langfristige AuRenwerbung auf lackierten Oberflachen. Die Folie ist aul3erordentlich flexibel,
sodass eine ausgezeichnete Verarbeitbarkeit auch bei Sicken und Nieten gegeben ist. Durch
die RapidAir-Technologie ist eine blasenfreie Verklebung sowie beste Repositionierbarkeit
gewahrleistet.

Ausfuhrliche Hinweise fir die Verarbeitung finden Sie auf unserer Produktwebseite.

Reflektierende Eigenschaften
Reflexionstechnologie: Glaskugel, Reflexfolie: Aufbau A (eingebette Glaskugeln)

Anwendungsbereiche

« Baufahrzeuge

* Baustellen

* Einsatzfahrzeuge und Fahrzeuge mit Sonderrechten
* Sicherheit & Rettung

» Einsatzfahrzeuge & Fahrzeuge mit Sonderrechten

* Verkehr & Transport

* Landwirtschaftliche Maschinen

* Werbung

* Werbung und Beschilderung

Farben

ORALITE® 5650RA ist in folgenden Farben verfligbar: WeiR (Farbcode 010),
Gelb (Farbcode 020), Rot (Farbcode 030), Orange (Farbcode 035), Blau (Farbcode 050),

Griun (Farbcode 060), Schwarz (Farbcode 070), Azurblau (Farbcode 084), Gold (Farbcode 091),
Lemon (Farbcode 213), Rubinrot (Farbcode 364)

Gesamtdicke
* 150mm (Durchschnittswert, ohne Schutzpapier)

Frontmaterial
Premium-PVC-Folie

Abdeckmaterial
Beidseitig PE-beschichteter Silikonkarton, 145 g/m?

Haftklebstoff
Solvent-Polyacrylat
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ORALITE® 5650RA

Fleet Engineer Grade

Empfohlene Laminierfolien

ORAGUARD® 290 ORAGUARD® 290DU ORAGUARD® 290F ORAGUARD® 293 ORAGUARD®
293F

Empfohlene Ubertragungsmaterialien

ORATAPE® LT72 Application Tape, ORATAPE® MT52 Application Tape, ORATAPE® MT72
Application Tape, ORATAPE® MT95 Application Tape

Technische Eigenschaften
FOLIENEIGENSCHAFTEN

Haltbarkeit 7 Jahr(e) bei fachgerechter Verarbeitung, bei vertikaler
AuBenbewitterung, mitteleuropaisches Normalklima

Lagerfahigkeit 2 Jahr(e) in Originalverpackung, bei 20°C und 50% relativer
Luftfeuchtigkeit
Temperaturbestandigkeit Minimale Temperatur -40 °C verklebt auf Aluminium

Maximale Temperatur 80 °C

KLEBEEIGENSCHAFTEN

Klebkraft 18 N/25 mm nach 24h, verklebt auf Edelstahl | Durchschnittswert, FINAT
™1
14 N/25 mm nach 24h, verklebt auf Acrylglas | Durchschnittswert, FINAT
™1
Klebkraftniveau Permanent
Repostionierbarkeit Repositionierbar

VERARBEITUNG

Empfohlenes Druckverfahren  Digitaldruck mit I6semittelbasierten
Tinten, UV-Druck, Latex-Druck,
Siebdruck

RapidAir-Technologie Ja
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ORALITE® 5650RA

Fleet Engineer Grade

Verklebungstemperatur Minimale Temperatur 15 °C

PRODUKTHINWEIS

Der zu beklebende Untergrund muss frei von Staub, Fett oder anderen Verunreinigungen sein, die die Klebkraft des
Materials beeintrachtigen kdnnen. Frisch lackierte oder bemalte Oberflachen sollten vollstandig ausgehartet sein. Der
Anwender sollte die Vertraglichkeit ausgewahlter Lacke und Farben vor dem Auftragen des Materials prifen. Das
selbstklebende reflektierende Material kann nur trocken angewendet werden. Fir andere Anwendungen ist der
Benutzer in vollem Umfang fir die Beurteilung der Eignung des Produkts und fur alle mit dieser Anwendung
verbundenen Risiken verantwortlich. ORALITE® 5650RA kann mit der ORALITE® 5018 Siebdrucktinte oder mit den
meisten l6sungsmittelbasierten Tinten, UVoder Latex-Tinten im Siebdruckverfahren bedruckt werden. Bitte beachten
Sie die Anweisungen des ausgewahlten Tintenherstellers, um festzustellen, ob ein Anwendungslaminat erforderlich
ist. Bei Bedarf wird empfohlen, das Material mit ORALITE® 5051, ORAGUARD® 289F, ORAGUARD® 290F oder
ORAGUARD® 293F zu laminieren, um einen verbesserten UV-Schutz zu gewahrleisten. Wahrend die eingesetzte
Warme dazu beitragt, das Produkt teilweise zu entfernen, ist ein Idsungsmittelbasierter Klebstoffentferner
erforderlich, um eventuelle Klebstoff- oder Produktreste vollstandig zu entfernen. Fiir ausfuhrliche Informationen
nutzen Sie bitte die von Orafol herausgegebenen Verarbeitungshinweise oder wenden sich an den fiur Sie
zustandigen Mitarbeiter der ORAFOL Reflective Solutions Division. Alle ORALITE®-Produkte werden in einer nach ISO
9001:2008 zertifizierten, kontrollierten Produktionsumgebung hergestellt. Die Chargenverfolgbarkeit ist jederzeit
mittels der Rollennummer maéglich.

WICHTIGE HINWEISE

Alle  ORAFOL-Produkte unterliegen wahrend des gesamten Herstellungsprozesses einer sorgfaltigen
Qualitatskontrolle und es ist gewahrleistet, dass sie von handelsiblicher Qualitdt und frei von Herstellungsfehlern
sind. Die veroffentlichten Informationen basieren auf unseren Analysen und Untersuchungen und stellen keine
zugesicherten  Eigenschaften oder eine Beschaffenheitsvereinbarung dar. Aufgrund der vielfdltigen
Verwendungsmaoglichkeiten von ORAFOL -Produkten und der standigen Entwicklung neuer Anwendungen sollte der
Kaufer die Eignung und Leistung des Produkts fur den jeweiligen Verwendungszweck sorgfaltig abwagen und tragt
alle Risiken im Zusammenhang mit einer solchen Verwendung. Fir andere als die im Technischen Datenblatt
aufgefiihrten Zwecke oder fur Anwendungen, die nicht entsprechend den Verarbeitungshinweisen von ORAFOL
verarbeitet werden, wird keine Gewahrleistung Ubernommen. Die Haltbarkeit des Endprodukts hangt von einer
Vielzahl von Faktoren ab, einschlieRlich, aber nicht beschrankt auf Substratauswahl und -vorbereitung, Einhaltung der
empfohlenen Anwendungsrichtlinien, geografisches Gebiet, Expositionsbedingungen und Wartung des ORAFOL-
Materials und des Endprodukts. Produktfehler, die durch den Untergrund oder unsachgemaRe
Oberflachenvorbereitung verursacht werden, liegen nicht im Verantwortungsbereich von ORAFOL. Bei der
Verwendung von ORAFOL-Produkten sind die einschlagigen nationalen Vorschriften zu beachten. ORAFOL empfiehlt,
die aktuellen Vorgaben von Ihrer 6rtlichen Behdrde einzuholen und sicherzustellen, dass das Produkt diesen gerecht
wird. Bitte kontaktieren Sie ORAFOL fiir weitere Informationen. ORALITE® ist ein Markenzeichen der Firma ORAFOL
Europe GmbH
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